YHUBEP3UTET Y HOBOM CAAY OBPA3AIL 6.

PAKYJTET TEXHUYKHUX HAYKA

HU3BELITAJ O OHEHU JOKTOPCKE JUCEPTAIIUJE
-00aBe3Ha Ca/ipAKUHA- CBaKa PyOpHKa MOpa GUTH NONYyHeHa

(cBHM mojaIy ymmcyjy ce y oaronapajyhy pyoOpuKy, a Ha3UuB U MECTO pyOpHKe HE MOTY C€ MEHaTH

NI I/IBOCTaBI/ITI/I)

MOJALI O KOMHCHIN

1.

JlaTyM 1 opraH Koju je UMEHOBa0 KOMHUCH]Y

Pememwem Op. 012-199/22-2017 on 27.12.2017. roaune, Ha ocHoBy Omiyke HacraBHO-Hay4HOT
Beha, a y ckiany ca Craryrom dakyirera TEXHUYKUX Hayka, JekaH dakyirera TEXHUYKUX HayKa,
npo¢. np Pame JMopocmoBauku, umeHoBao je Kommcujy 3a omeHy W om0OpaHy TOKTOPCKE
JcepTanyje.

CacraB KOMHCHjE ca HAa3HAKOM HMEHA M [PE3MMEHa CBAKOT “WiaHa, 3Bama, Ha3MBa yXe HaydHE
obJiacTu 3a Kojy je u3abpaH y 3Bame, JaTyma u30opa y 3Bambe U Ha3uB (akyyTeTa, yCTaHOBE Y KOjOj
j€ WiaH KOMHCH]E 3aI0CIICH:

1. Jlp Becna CrojakoBuh, Banpennu npodecop, Teopuje u HHTEpHpeTalyje TeOMETPHjCKOT
IpocTopa y apXuTeKTypH U ypbanusmy, 17.11.2016., dakynrer TEeXHUYKUX HayKa, Y HUBEP3UTET Y
Hosowm Cany;

2. ip PapoBan WTymmh, penosun npodecop, Teopuje u nHTEpHpETaIIije TEOMETPH]CKOT IIPOCTOpa
y apxuTekTypu U ypbOanusmy, 15.11.2006., ®akynreT TeXHHYKUX Hayka, YHuBep3uTeT y HoBom
Cany;

3. Ip BpanuciaaB BopoBan, penosau mpocdecop, MexarpoHuka, poOOTHKa M ayTOMaTH3aIMja,
13.03.1998., ®akynTer TeXHHYKUX Hayka, YHuBep3ureT y HoBom Cany;

4. Ip Bophe CrojanoBuh, nouenr, CaBpemeHa apxuTekTypa W mnpojekroBame, 01.01.2014.,
ApXUTEKTOHCKH (pakynreT, YHHBep3uTeT y beorpany;

5. Jlp Bbojan TemaBueBuh, Banpennu npodecop, Teopuje u HMHTEpHpeTaIMjeé TEOMETPHjCKOT
NPOCTOpa Y apXUTEKTypH U ypOaHusmy, 14.04.2016., dakynreT TEXHUYKUX HayKa, YHHUBEP3UTET Y
Hosom Cany;

6. Ip Mupko PakoBuh, nouenr, Mexarponuka, pobornka u ayromartmsanuja, 13.02.2014.,
®daxynTeT TEXHUUKUX Hayka, YHuBep3urer y Hosom Cany;

MOJALU O KAHJMJATY

Wwme, nMe jeqHoTr poauTesba, Mpe3uMe:
Mapko, Iparan, Jopanosuh

Jatym polema, onmTHHA, ApKaBa:
08.05.1987., Bpoac, Penny6sinka Cpouja

HasuB ¢akynrera, Ha3uB CTYIUjCKOT Iporpama JUIUIOMCKHX aKaJeMCKHX CTyauja — MacTep U
CTCUCHH CTPYYHH HA3UB

DaKyJTeT TeXHUYKMX HayKa, ApXUTeKTypa U ypoéanusam, Macrep UHKeHep apXUTeKType

TloauHa ymuca Ha JOKTOPCKE CTY/Mj€ M HA3KB CTYJIU]CKOT IpOrpaMa JOKTOPCKUX CTY/IHja
2011. ronuna, ApXuTEeKTYypa U ypoaHnuzam

Haszus ¢akynrera, Ha3uB MarucTapcke Tese, HaydHa o0JacT U 1aTyM of0paHe:




6. Hay4Hna 00sacT U3 KOj€ je CTEYCHO aKaJIeMCKO 3Baibe MAarkucTpa HayKa:

HACJIOB JOKTOPCKE JUCEPTAIINJE:

HuTerpucanu mpuctyn (adpukanuju cI0KeHMX APXHTEKTOHCKHX (opMHM 01 MEeHACTHX
MOJIMCTHPEHA IPHMMEHOM HHAYCTPHjCKUX podoTa

HPEI'JIEJQ JOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE:
Hagectr Kkparak caaprkaj ca Ha3HaKoM Opoja cTpaHa, OIJIaBJba, CIMKA, IIeMa, rpadMKOHa U CII.

Hayunu nprka3s ucTpaxuBama, IOCTaBJLEHUX LIJBEBA JTOKTOPCKE JHCepTaluje, KaHAuIaT

je mpeseHToBao Ha 89 ctpaHa, kpo3 6 moriasipa. JJucepranuja cagpxu 80 ciuka, 5 Tabena u
crmcak nureparype ca 83 pedepeHie.

JlokTopcka mucepralMja MmoJ Ha3WBOM JHTerpucaHu mpHCTyN (aOpUKalUjH  CIOKEHUX
APXUTEKTOHCKHUX (OPMH O] TICHACTHX IOJMCTHPEHA IPUMEHOM HHITyCTPHjCKHX poOOTa* cacToju ce
u3 cnenehux nornasspa:

1. YBox

2. Varerpucany npuctyn ¢padpukanuju

3. CBojcTBa MaTepHjalia 1 aaTa MPUINKOM (padpukanuje

4. 3akspydak u Oynyha uctpaxuBama

5. Cnucax niycrpauuja

6. Pedepenme

H3a HacnoBHE CTpaHULE CTOjU KJbyYHa JOKYMEHTAIMjcKa HH(POPMaLja Ha CPIICKOM M €HIJIECKOM
je3uKy, 1mocie Koje cieu 3aXBATHHIA, TIOTOM CaJpiKaj, CaXKETaK Ha CPIICKOM M CHIJIECKOM jEe3HKY,
YeTHPH IIOTJIaBJba O TEMH Pajia, CIMCAK WiIycTpauyja ¥ NoNuc KopuiheHe JuTeparype.




\Y BPEJHOBAIE NOJEJAWMHUX JEJOBA JTOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE:

JlokTopcka nucepranuja ce cacToju Ol HIECT IOIVaBjba Koja 00yXBaTajy: YBOJ, MHTETPUCAHU TPHCTYI
(aOpukanuju, CBOjcTBAa MaTepHjajia U ajara NpPUIMKOM (adpukanuje, 3aKkjbydak, MOMKC WIyCcTpalyja 1
CIHCaK JINTepaType.

VY npBOM IOTJIaBJbY MPHKa3aHH Cy TPEIMET, MpobIeM U IUJb UCTPaXHBamba JOKTOPCKE JHcepTanyuje ca
HarjIalieHNM Hay4YHHM JonpuHocoM. [IpencraBibeHe cy moryhHocTH mpuMmeHe pesynrara y o0nacTtu
muruTanHe padprkaiyje HHIYCTPHjCKUM poOOTOM 32 MaTepHjalii Ha 0a3u MeHACTOT MoHCTHpeHa. Jlat je
MPUKa3 JIUTepaType Kpo3 KOjy je carjeaHo aKTYyeJIHO CTalke Y UCTPaXUBAHOj OOJIACTH HAKOH dera je
objammeHa mmoTpeba 3a ucTpakuBameM. [locTaBbeHa je XHUIIOTE3a KOjOM ce UCTpaKyje Aa Jiu je moryhe
y3 oapeheHe mpojeKkTaHTCKe KpuTepujyme (HaOpHUKOBAaTH CIOKEHE apXHTEKTOHCKE (opMe 0o MEeHacTor
MTOJTMCTHPEHA, MPUMEHOM WHAYCTPH]CKUX po0O0Ta U 3arpejaHe KUIe.

VY npyrom moriiaBby jAe(dHHHCAH je TEPMUH HHTerpucaHor mnpucryna (adpukauuju. ledunucanu cy
NPOJEKTAaHTCKU KPUTEPHjYMHU KOjU YECTO YTHYY Ha CTparerdje MojesoBama (OpMH MPHIMKOM
ApXMTEKTOHCKOI MpPOjeKTOBama M MeToje (abpukanuje 3a MOMEHYTH Marepujall. Y OJHOCY Ha Jare
KpPUTEpUjyMe pa3BHjeHa Cy TpU MpPOjeKTAaHTCKa CIIEHapHja ca IMJbeM Ja Ce NPUKaKY HWHOBATHBHU
npuctynu ¢padpuKalyju 3a pelaBame AaTHX IPOjEeKTaHTCKHUX MpodieMa. MHTerpucany npucTyn 3a npBu
CIIEHapHO NpeaiaXke HauyWH pellaBarba IpolieMa MHHHMAIHOT YTpPOIIKa Marepujaja M e(pUKacHOT
yKJIalama eJeMeHaTa y CTPYKTypy Oe3 mpuMeHe ajaxe3nBa. Y JAproM CcIeHapHjy ce ayTop 0asu
OrpaHHYeUMa y IMPOIeCy NpojeKToBama M (habpHKaIije CTpYKTypa Koje ¢y 3HauajHo Behe on pamHOr
mpocropa pobora. Y TpeheMm creHapujy, pa3BHjeH je HauMH (QaOpUKOBama eleMeHaTa KOJ KOjuX je
OCHOBHHU KPHTEPHjyM IPaBJbEE eJIeMEHaTa KOjH CaJipyke KOHTHHYaIHE IJIaTKe TOBPINH. 3a Pa3uKy OX
MIPETXOHA JIBa CIIeHapHja, y TpeheM CIieHapHjy je OMIo HEeOMXOJHO Pa3BUTH HOBH allaT 3a CeUeHhe KOjI
CHUMYJITaHO KOpHCTe 1Ba poboTa. Ha Kkpajy cBake menwHe, NAaTH Cy W Pe3yATaTH y BUAY (HhaOpUKOBaHUX
HPOTOTHUIIOBA.

VY Tpehem nornaeiby je omucaH yTHIAj CBOjcTaBa MmarepHjajia u anara (aOpuKaiyje Ha MPElU3HOCT U
Op3uHy m3paze enemMenara. Besa nm3mel)y pasnnuuTux mapaMmerapa KOju yTUdy Ha Op3WHY W MPEIHU3HOCT
ceuera je W3BeJCHA W TMpHKa3aHa y aHaNUTHYKOM oOiuKy. CeuemeM y3opaka J00UjeHH cy
eKCIIEpUMEHTAITHH PE3yJTaTH Koju NOTBphyjy Be3y nsMmely natux napamerapa.

YeTBpTO HOITIAaBJbE CAAPXKU 3aKJby4aK ca KPUTHYKHM OCBPTOM Ha IPEACTaB/bEHA pellema HpodiemMa
KojuMa ce 0aBu nucepranuja. Jlara cy orpaHnuema y HCTpaKUBaky W NPEIIoKeHH Cy Ipasiy 3a Oyayha
UCTPaXHBamba.

[leto nornassbe canpKu MOIMKC HITyCTpaLHja.

VY nrectoM mornaeipy Iare ¢y pedepeHue KopumheHe TOKOM U3paje AucepTauyje.

VI CHHUCAK HAYYHHUX U CTPYUYHHX PA/IOBA KOJU CY OBJAB/JBEHH NJIN
INPUXBAREHHU 3A OBJAB/BUBAIBE HA OCHOBY PE3YJITATA HCTPA’KUBAIBA Y
OKBUPY PAJTA HA JOKTOPCKOJ JMCEPTALIUJHN

PanoBu o0jaB/benn Mel)yHapoanum yaconucuma u3y3eTHux Bpeanocru (M21a)
e Jovanovié, M., Rakovi¢, M., Tepavcevi¢, B., Borovac, B., Nikoli¢, M. Robotic Fabrication of
Freeform Foam Structures with Quadrilateral and Puzzle Shaped Panels, Automation in
Construction Vol 74 pp. 28-38 ISSB: 0926-5805, 2016, Elsevier

PanoBu o6jaB/benn y BpxyHckuMm Mel)ynapoannm yaconucuma (M21)

e Bajsanski, I., Stojakovi¢, V., Tepavéevi¢, B., Jovanovié¢, M., Mitov, D., An Application of Shark
Skin Denticle Geometry for Windbreak Fence Design and Fabrication, 2017, Journal of Bionic
Engineering, Elsevier, Volume 14, no. 3, pp. 579 - 587, ISSN: 1672-6529, doi:
doi.org/10.1016/S1672-6529(16)60423-7

PanoBu o0jaB/beHu y neoctu Ha Mel)ynapoanum konpepenuujama (M33)
e Jovanovié, M., Vuci¢, M., Mitov, D., Tepavéevi¢, B., Stojakovi¢, V., BajSanski, 1., Case Specific
Robotic Fabrication of Foam Shell Structures, 2017, Proceedings of eCAADe - Educational and




research in Computer Aided Architectural Design in Europe, vol. 2, no. , pp. 135 - 142, ISBN:
978-94-91207-13-6, Rim, Italija, 20. - 22. Sep, 2017

Jovanovié, M., Tasevski, J., Tepavcevi¢, B., Rakovi¢, M., Mitov, D., Borovac, B., Fabrication of
Digital Anamorphic Sculptures with Industrial Robot, IEEE 25th International Conference on
Robotics in Alpe-Adria-Danube Region - RAAD, 2016, Belgrade, Serbia, pp. 568-576, ISBN 978-
3-319-49057-1

Jovanovié, M., Stojakovi¢, V., Tepavcevi¢, B., Mitov, D., BajSanski, ., Generating an
Anamorphic Image on a Curve Surface Utilizing Robotic Fabrication Process, 34th eCAADe -
Education and Research in Computer Aided Architectural Design in Europe, Oulu, Finland, 2016,
pp. 185-191, ISBN 978-94-9120-710-5

Rakovi¢, M., Jovanovié¢, M., Tepavcevi¢, B., Borovac, B., Nikoli¢, M., Design and Fabrication
with Industrial Robot as Brick-Laying Tool and with Custom Script Utilization, IEEE
International Conference on Robotics in Alpe-Adria-Danube Region, RAAD 2014, Smolenice,
Slovakia, 2014, pp. 1-5 ISBN 978-1-4799-6798-8

Paj y MCTAKHYTOM TeMAaTCKOM 300PHUKY HALMOHAJIHOT 3Ha4aja (M45)

Jovanovié, M., Tepavcevié, B., Rakovi¢, M., Optimizing Robotic Utilisation in Architectural
Fabrication, Optimizacija arhitektonskog i urbanistickog planiranja i projektovanja u funkciji
odrZivog razvoja Srbije, Fakultet tehni¢kih nauka, Departman za arhitekturu i urbanizam, pp. 45 -
64, ISBN: 978-86-7892-842-0, 2017.




VilI SAK/bYUYIIN OJHOCHO PE3YJTATHU HCTPAKUBABA

PesynraTu ucTpakuBama ykasyjy Ha BaKHY Kopenaiujy usMel)y mpoiieca npojekroBama, hadpukarje
U CBOjCTaBa MaTepHjajia 3a TeHEPUCAE CIOKEHUX (OPMHU O] MEHACTOT MOJHCTUpeHa. VIHOBaTHBHOCT
MIPUCTYIIa MHTErpucaHoM (adpHKalnujoM NPHUMEHOM HHAYCTPHUJCKOI poOOTa ONMCaHa je Kpo3 TPH
pa3nuyMTa MPOjEeKTAHTCKa CIIeHapuja W TMOTBpheHa je Kpo3 eKcrepuMeHTal Hu pai. Kpo3 momenyte
MPHUCTYIE, IaTH Cy OATOBOPH Ha HEKe OJ1 MpobiieMa KOjU Ce jaBJbajy MPHIMKOM MPOolieca MPOjeKTOBaba
u (abpHkalyje TAKBUX CTPYKTypa Kao LITO CY: CMameHe YTPOIIKa MaTepHjana, epUKacHO YKIIalame
eneMeHara, ¢abpukanmja eixemeHara Behux om pamHor omcera po6ora, ¢abpukanuja eireMeHara ca
KOHTHHYQJTHAM TJaTKUM moBpmmMma. Kao pesynrar ekcmepumeHta, (aOpHKOBaHH Cy MOJICIH
clIokeHUX (OpMHU Of TEHACTUX TONUCTHpeHa. JlomaTHO, mMpuKa3zaHa je Be3a u3Mel)y IojenuHIX
mapaMeTapa Marepujaija u Merona (abpukamuje Koju OMTHO YyTHIy Ha Op3WHY M MpPE3U3HOCT oOpaje
Mmarepujaiia. [loMeHyTa Be3a je u3Be/ieHa aHaIMTHYKH, a 3aTHM U €KCIIEPUMEHTAIHO NOTBpheHa.
[lomeHyTH pe3ynraTh M HMHOBATHBHE METOAE OOpaje IIEHACTOr MOJHCTHPEHA 3a (aOpUKOBakE
cnokeHux (OPMH Yy apXUTEKTYpH Cy OJ H3y3eTHOT 3Hauaja jep Mpyxkajy aomatHe MoryhHoctd y
00JIMKOBamy IIOMEHYTHM MaTepHjajioM KOjH je CBE 3aCTYIIJbCHHU]H Y TPaIUTEIHCKO] IPAKCH.

VIl  OHEHA HAYMHA ITPUKA3A I TYMAUYEA PE3YJITATA HCTPA’KUBAIbBA
ExcrnnmmuuTHO HaBeCTH MO3WTHBHY WJIM HETaTHBHY OLIEHY HauMHA IPHKa3a U TyMaderma pe3yiraTa
HCTPAXKHBAbA.

OuexknBaHN Ppe3yaTaTH NPeACTaAB/bAJy 3HAYAajaH HAYYHHM [ONPUHOC. AYTEHTMYHOCT pajaa je
npoBepeHa y codTBepy 3a HeTeKmmjy miarumjapmsma ilhenticate, rae je BpeaHocT WHIeKca
cauaHocTH 0%. Onena HaYMHA NPUKA3a H TYMAYemha pe3yJiTaTa HCTPAKMBAKA je MO3UTHBHA.

IX KOHAYHA OLIEHA JOKTOPCKE JJUCEPTAIIMJE:

ExcrumiuTHO HaBeCTH Ja J¥ JycepTalldja jeCTe Wi HUje HaIMCaHa Y CKIIAy ca HaBSJICHUM
00pa3iokemeM, Kao 1 Jia JIM OHA CaJpXKH WIH HE CaApKu CBe OUTHE elieMeHTe. J{aTu jacHe, Ipernu3He U
KOHITM3HE OJITOBOpE Ha 3. U 4. mUTame:

1. Ja mmu je aucepraliyja HaNKMcaHa y CKIAAY ca 00pa3ioKemheM HaBeICHNM Yy TIPHjaBH TeMe
Ja, ToKTOpCKa McepTAlMja je HANKMCAHA Y CKJIAAY ca 00pa3jioixKeeM HABeJIeHUM Y
NPHjaBH TeMe.

2. Ja nu nucepranuja caapiku cBe OUTHE eJIeMeHTe
Ja, 1oKkTOpCcKa AncepTalja CaAP:Ku CBe OUTHE eJIeMeHTe.

3. [To yemy je nucepTanyja OpUrHHAIAH JOIPHHOC HAYIIN

OpuruHagTHA Hay4YHH JOIPHHOC [OKTOPCKE IMCEpTaldje MpelCTaBibajy INPeIJIoKeHe MeToxe 3a
WHTErPUCAHU MPUCTYN (aOpUKalMjU CIIOKESHUX apXUTEKTOHCKUX (OPMHU MarepujairMa Ha 0a3u IeHacTor
nojucTupera. [IpeanoxkeH MpuUCTyN KpeupaH Yy HCTpaXuBawby yHarpelyje TPEeHyTHO CTame y Haylu y
cienehuM acnexkTuma:

- pabpukanuja cnoxxeHnx (HOpMH NEHACTUM TMOJUCTUPECHOM Ca MUHUMAJIHUM YTPOIIKOM MaTepujajia u/uiu
e(rKacHIM BE3UBaEM eneMeHara y Behe cTpykrype

- ONTHMU3AIH]ja MIPOjeKTOBamka U (hadpUKaIHja apXUTEKTOHCKUX CTPYKTypa OJ MOMEHYTOT MaTepHjaia Koje
cy 3Ha4ajHo Behe o1 pagHOT MpocTopa podoTa KOju ce KOPUCTH Yy Tporecy (habpukaryje

- ¢aOpukanmja eJeMeHaTa OJ] ICHACTOT TOJMCTUPEHA ca KOHTUHYaJTHAM U TJIATKUM (Bo)eHHM) TIOBpIIUMA
MIPUMEHOM 3arpejaHe JKHIe

- TeUHHCAH je YTHIa] Pa3InIuTHX MMapaMeTapa (CBOjcTBa MaTepHjaiia, Op3MHa U TeMIIepaTypa ceuerma) Ha
Op3uHy 1 Tpenu3HOCT (padpukalije exeMeHara

Amnanuza marepujana u anara y ¢padpukaiuju, npukazaHa Kpo3 00jeMb-eHy 3aBUCHOCT IbUXOBUX CBOjCTaBa
no0oJbllIaBa OBaj MPHUCTYN Y CMHUCIY MPELHU3HOCTH, OYCKUMBAKUX IMOHAIaka MarepHjana v Moryhux
HHTEPBEHIIMja Y CIMYHUM CHTYalHjama.




4, Henocramu nucepranyje v lUXOB YTHIIA] HA PE3yJITaT HCTPAKUBAHA

Jucepranuja HeMa HeIOCTATKe KOjU O yTHIAJIN HA KOHAYAH Pe3yJTaT HCTPAKUBamba |
KBAJIUTET IOKTOPCKE TucepTanuje.

X MNPEJJIOT:

Ha ocHOBY yKyIHE OlleHe JrcepTallije, KOMICH]a TpeIIaKe:

KoMucuja npenJjiake 1a ce J0KTOpCKa AUcepTalyja Mo Ha3MBOM ,, MUHTerpucaHu NpucTyn
(adpuxanmju c10:KeHNX apXUTEKTOHCKUX (pOPMHU 071 MEHACTHX MOJTUCTHPEHA NPUMEHOM
HHIYCTPHjCKUX poldoTa “ mpuxBaTH, a kanauaaty Mapky Jopanosuhy ono0pu ogdpaHa.

HABECTU NME U 3BAIBE YWIAHOBA KOMNCHIJE
I[NOTIIMCH YIIAHOBA KOMUCHUIJE

Y Hosowm Cany, 9.2.2018.roaune

Jp Becna CrojakoBuh, Banpeuu npodecop, npeaceHuk

Hp Paposan I tyauh, penosuu npodecop, wian

Jp Bpanucaas bopoan, penoBau npodecop, diaH

Hp Bophe Crojanosuh, 1oueHT, 4ian

Ip bojan TenaBueBuh, Baapennu npodecop, MEHTOP

p Mupxko PakoBuh, nouenr, MeHTOp

HATIOMEHA: Unan koMHUCH]j€ KOjH HE JKEJIM J1a TIOTIHIIIE U3BCIITA]j jep CC HE CIIaXKe Ca MUIILJbECEEM
BehnHe WwaHOBa KOMHUCH]E, Ty>KaH je 1a YHece y N3BEIlTaj 00pa3iIokemhe OJHOCHO pasjiore 300T KOjuX He
JKEJIH Ja TIOTIINIIIE M3BEIITa].
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	У трећем поглављу је описан утицај својстава материјала и алата фабрикације на прецизност и брзину израде елемената. Веза између различитих параметара који утичу на брзину  и прецизност сечења је изведена и приказана у аналитичком облику. Сечењем узорака добијени су експериментални резултати који потврђују везу између датих параметара. 
	Четврто поглавље садржи закључак са критичким освртом на представљена решења проблема којима се бави дисертација. Дата су ограничења у истраживању и предложени су правци за будућа истраживања.
	Пето поглавље садржи попис илустрација.
	У шестом поглављу дате су референце коришћене током израде дисертације.
	Радови објављени међународним часописима изузетних вредности (М21а)
	Радови објављени у врхунским међународним часописима (М21)
	VII       ЗАКЉУЧЦИ ОДНОСНО РЕЗУЛТАТИ ИСТРАЖИВАЊА 
	Резултати истраживања указују на важну корелацију између процеса пројектовања, фабрикације и својстава материјала за генерисање сложених форми од пенастог полистирена. Иновативност приступа интегрисаном фабрикацијом применом индустријског робота описана је кроз три различита пројектантска сценарија и потврђена је кроз експериментални рад. Кроз поменуте приступе, дати су одговори на неке од проблема који се јављају приликом процеса пројектовања  и фабрикације таквих структура као што су: смањење утрошка материјала, ефикасно уклапање елемената, фабрикација елемената већих од радног опсега робота, фабрикација елемената са континуалним глатким површима. Као резултат експеримента,  фабриковани су модели сложених форми од пенастих полистирена. Додатно, приказана је веза између појединих параметара материјала и метода фабрикације који битно утичу на брзину и презизност обраде материјала. Поменута веза је изведена аналитички, а затим и експериментално потврђена.
	Поменути резултати и иновативне методе обраде пенастог полистирена за фабриковање сложених форми у архитектури су од изузетног значаја јер пружају додатне могућности у обликовању поменутим материјалом који је све заступљенији у градитељској пракси.
	VIII     ОЦЕНА НАЧИНА ПРИКАЗА И ТУМАЧЕЊА РЕЗУЛТАТА ИСТРАЖИВАЊА
	Очекивани резултати представљају значајан научни допринос. Аутентичност рада је проверена у софтверу за детекцију плагијаризма iThenticate, где је вредност индекса сличности 0%. Оцена начина приказа и тумачења резултата истраживања је позитивна. 
	IX        КОНАЧНА ОЦЕНА ДОКТОРСКЕ ДИСЕРТАЦИЈЕ:
	1. Да ли је дисертација написана у складу са образложењем наведеним у пријави теме 
	2. Да ли дисертација садржи све битне елементе
	3. По чему је дисертација оригиналан допринос науци
	4. Недостаци дисертације и њихов утицај на резултат истраживања
	X        ПРЕДЛОГ:
	         На основу укупне оцене дисертације, комисија предлаже: 

