YHUBEP3UTET Y HOBOM CAJY OBPA3AI 6.
OAKYJITET TEXHUYKHNX HAYKA

Bpoj:
Hatym:
N3BEIITAJ
O OEHU JOKTOPCKE JUCEPTALIMJE
|  HOJALU O KOMUCHUJU
1. JlaTyMm u opraH Koju je IMEHOBAO KOMHUCH]Y

Ha ocHoBy mpexminora Kateape 3a MalnyHe anaTke, TEXHOJIOIIKE mpouece, (HICKCHOMIHE TEeXHOJOLIKE
cHCTeMe M Ipoliece IpojekroBama, Omryke HacraBHo-HaywyHor Beha [lemapTMaHa 3a NPOHM3BOIHO
MalmIMHCTBO M omryke HactaBHo-HayuHor Beha ®akynrtera TeXHHWYKHMX Hayka, [Jlexan ®axynrera
TEXHUUYKUX Hayka, pemembeM 012-72/11-2011 ox 26. 03.2015. rogune, numenosao je Komucujy 3a oteny u
o10paHy AOKTOPCKE JHcepTaryje.

2. CacraB KOMHCHje ca HA3HAKOM MMEHa M IIpe3UMEeHa CBAKOT 4JiaHa, 3Barba, Ha3MBa YK€ Hay4He 00JIacTH 3a
KOjy je m3abpaH y 3Bame, JAaTyma u300pa y 3Bame M Ha3uB (pakynreTa, YCTAHOBE y KOjO] je WiaH
KOMHCH]€ 3aII0CIICH:

1. Jp Jbyo6onpar Tanosuh, penoBuu npodgecop, IIPE/ICE/JIHUK, yxa naygna obmact: [IpousBomHo
MAaIIMHCTBO, n3a0paH y 3Bame 16.07.2002. rox., Yuusepsuret y beorpany, Mamuackn dakynTer.

2. p Cnoooman Hapamymuh, penoBHu npodecop, yxa HaydHa o0JacT: MAaIIMHCKH CIIEMCHTH,
NPUHIOUIKA KOHCTPYHCama, TEOpHja MallMHa M MEXaHW3aMa, IPEHOC CHare M KpeTama |
WH)X.KOMYHHKanuje, u3abpan y 3Bame 15.06.2006. ron., Yuausepsurer y HoBom Canmy, @akynrer
TEXHUYKHX HAyKa.

3.  Jp Muiuan 3esbkoBuh, penosan npodecop, yxxa HaydHa obsact: MamuHe anatke, GhIeKCHOWTHH
TEXHOJIOIIKK CHCTEMHU M ayTOMaTH3allHija MOCTyIlaka IpojeKToBama, n3adpan y 3Bame 22.03.2007.
rof., Yausep3ureT y HoBom Cany, PakynTeT TeXHUUKHUX HayKa.

4. Jlp Bua Josumenuh, pexoBnu mnpodecop, yxa HaydHa oOGmnact: [Ipon3BOAHO MaIIMHCTBO,
n3abpan y 3Bamwe 29.09.2005. ron., Yuusepsurer y bamoj JIyiu, MamuHckn gakyirer.

5. Jp Beanmmup Toaumh, pemoBHu mnpodecop, MEHTOP, yxa nHaydHa oOnact: TeXHOIOIIKH
NPOLIECH, TEXHOCKOHOMCKAa ONTHMH3aldja ¥ BHUPTYEIHO TIIPOjeKTOBame, H3a0paH y 3Bame
01.07.1998. ron., YauBep3utetr y HoBom Cany, @akynTeT TEXHHIKUX HayKa.

1 MNOJAIIM O KAHAMJATY
1. Hwme, ume jexaHor poanTesba, Ipe3uMe:
Creso, Tpuso, bopojesuh
2. [arym pohema, ONIITHHA, ApKaBa:
26.02.1981. roa., I'pagnimka, Penyoauka Cpncka, BocHa u Xepueropusa
3. HazuB ¢axynreTa, Ha3UB CTYIMjCKOT MpOrpaMa AUIUIOMCKUX aKaJeMCKHUX CTYy/Hja — MacTep M CTeUeHU
CTPYYHHU Ha3UB
Mamunckn ¢pakyiarer bamajnyka, Npou3BoHO MAIIMHCTBO, IUNJIOMUPAHU MAITHHCKH MHKEH-ep
4. TonuHa ynuca Ha JOKTOPCKE CTYJHj€ ¥ Ha3WB CTYIH]jCKOT Mporpama JOKTOPCKHUX CTYAHja
/
5. Hasus ¢axynrera, HaA3UB Marucrapcke Te3e, HaydyHa o0iacT u 1aTyMm on0paHe:
Mamunckn ¢akyiarer bamainyka,
AyToMaTH3anuja NpojeKToBama MOAYJApPHUX NOMOhHuUX npubéopa,
Hayuna o6xact: MammHcTBO
18.02.2011. roa.
6. Hayuna oGnacT u3 Koje je CTe4eHO aKaJeMCKO 3Bambe MarucTpa HayKa:

Texnnuke Hayke; - MalIHHCTBO




HACJIOB JOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE:

PA3BOJ CUCTEMA 3A CUMYJTAHO ITPOJEKTOBAIE ITPOU3BOJA U
TEXHOJIOINKHUX ITPOLIECA

IV HOPEIVIEJ JOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE:

Hokropcka mucepranuja mp CrteBe bopojeBuha, mon nHacmoBoM ,,Pa3Boj cucrema 3a CHMYJTAaHO
NpojeKToBame NMPOM3BOJa M TEXHOJOMIKUX mpoueca“ mnoxkeHa je y 10 mormasiba, Ha 250 crpana.
JIucra xopumihene nuteparype HaBeneHa je Ha 10 crpana u caxpxku 205 nacnmoBa. CtpykTypa pana ce
CacToju W3: HACJOBHE CTpaHUIE paja, KIbYYHHX MOKYMEHTAlMjCKUX HH(pOpManuja, caapkaja paja,
IpeAroBopa, crnucka kKopuinheHux ckpaheHWIa, Kao M OCHOBHOT Jeia Tekcra. JloKTopcka aucepranyja
caapxxu 182 cnuke u 27 Tabena.

HcrpaxuBama Koja Cy U3BpILIEHA Y OKBUPY ITPEAMETHE TUCEpTalrje U JOOUjeHU Pe3yNTaTH, U3JI0KEHH CY
y 9 nornassba u TO:

VYBox (6 cmp.),

Pa3Boj u mpojekroBame mpoussoaa (36 cmp.),

IMpojexroBame TexHomomKKX mpoueca (13 cmp.),

IpojexkToBame MPOU3BO/IA U TEXHOJOMIKUX Mpolieca Ha 0a3u turckux ¢popmu (27 cmp.),

Wurerpaiyja npojekToBama npou3Bo/a u rexuosomkux mporeca (50 cmp.),

Pa3Boj Mojiena cucTeMa 3a CUMYJITAHO TPOjEKTOBAE MPOU3BOIa U TEXHOIOIIKUX Tporieca (47 cmp.),

Pa3Boj mporpaMcKor CHCTeMa 3a CUMYJITAHO MPOjEeKTOBAE MPOM3BOA M TEXHOIOMIKHUX mporieca (47

cmp.),

8.  IlpumeHa pa3BHjeHOT IPOrPaMCKOT CUCTEMa 332 CUMYJITAHO IIPOjEeKTOBAaE MPOM3BOAA U
TEXHOJIOLIKUX Tporieca (34 cmp.),

9. Bakmwyuu (5 cmp.), u

10. Jlureparypa (10 cmp.).

Noamr~wDdDE

\Y

BPEJHOBAIGE NOJEANMHUX JEJIOBA JOKTOPCKE JUCEPTAIINJE:

Moraasmwe 1: YBOJ

YBOIHO MOTJABJbE CAAPKH OMUC IMPEIMETa HCTPaXKHBamka, y KOME je MOCEOHO HCTAKHYT 3HAyaj
HHTETPAIHOT MPOjEKTOBaka MPOM3BOIA M TEXHOJIOIIKHUX IPOIECa Y OKBUPY CUMYJITAHOT MHKCHEPCTBA.
Ha ocHOBY JeduHICaHOT TIpeIMETa HCTPAXKUBAA, TIOCTABJHEH j& OCHOBHH LIUJb HCTPAKHUBAIHA MIPEJMETHE
JIMCepTalije, KOji ce OJHOCH Ce Ha MOCTaBKY, pa3Boj W BepuHKALHUjy MOJeNa CUCTeMa 3a CUMYJITAaHO
[POjeKTOBAE MPOU3BOJA U TEXHOJOMIKMX Tporeca. Y OKBUPY YBOJHOI TOTJIaB/ba MOCTaBJ/bEHE CY
OCHOBHE XHIIOTE3€ MCTpaKUBama u AeduHucane oArosapajyhe HaydHO-UCTpaxkuBauke meroje Ha kpajy
OBOT TIOTJIaBJba CKpaheHo je mpukazaHa CTPYKTYpa U cajipikaj MpeJMETHE JUcepTaluje.

Moraasmwe 2: PA3BOJ U ITIPOJEKTOBAILE TIPOU3BOJA

Y okBupy Jpyror IOrjaBjba IpHKa3aHe Cy OIIITE METOJle, NPUCTYIH M MOJEIH pa3Boja H
IIpOjeKTOBama MNpou3Boja. Jlare Meroxe, NpUCTyNW M Hpwiasd, oapelyjy cranmapiHe W ommire
npuxBahieHe MeTo/e U Ipoueaype Koje ce NpUMEemYjy Y OKBHpPY IIpBe (hase LuKiIyca pa3Boja IMpOU3BOIA.
[ToceOHa nmakmba y OKBHPY OBOT IIOTJIaBJha YCMEPEHA je Ha KapaKTEPUCTUKE CUMYJITAHOT MHXEHEPCTBA,
Kao OCHOBHE mojurore 3a ycrocraBjbatbe CIM koHmenTa. [[pyru aeo moriaBiba OMHUCYje apXHTEKTypy U
HauMHE MOJIEJIOBamba IPOM3BO/A, TIE je MoceOHa Makiba yCMEepeHa Ha MOJIYJIapHYy apXUTEKTypy H
3aIPEMHUHCKO MOJICIOBA-E TPOU3BO/IA.

Canpikaj moriaBsba mpuiaroheH je, mpe cBera, 3a CTBapame MOJJIOra 3a pa3Boj MojeNla CHMYJITaHOT
MPOjEeKTOBaka MPOU3BO/IA U TEXHOJIOMIKHUX MpoILieca.

MMoraasibe 3: IPOJEKTOBABE TEXHOJIOIIKUX ITPOIIECA
VY okBupy Tpeher noriasiba MpeaIMETHE TUCEPTalMje, IPUKA3aHe Cy METOE, BPCTE, 3Ha4aj U TEOPHjCKe
OCHOBE IIPOjeKTOBama TEXHOJIOWIKMX mpormeca. [locebaHn OCBPT Aar je Ha padyHAPOM IIOAPIKAHO
MPOjeKTOBabE TEXHOJIOIIKUX MpoLeca, TJe Cy ONHUCAHM BapUjaHTHH, TEHEPATUBHUA U CUCTEMHU Oa3zupaHu
HA 3HAWY.
[MomeHyTe TeopHjcKe OCHOBE, MOCEOHO OHE KOje Ce OJHOCE Ha IUIAaHMPAme TEXHOJOUIKOT Tpoleca
MIPOjEeKTOBAaka TEXHOJIOIIKUX OMepanyja, MPUMEHhCHE Cy 3a MOCTAaBKy M Pa3BOj MOJENa CHMYJITAHOT




IIPOjEKTOBaMka MPONU3BO/IA U TEXHOJOMIKHX MpoLeca.

Hornasmwe 4: IPOJEKTOBAIGE IMPOU3BOJA U TEXHOJIOIIKHUX IMPOLECA HA BA3HU
TUIICKUX ®OPMU

YeTBpTO MOINIaBJbE OIHCYyje NPHMEHY KOHICNITa THIICKHX (OPMH 3a IPOjEeKTOBAHE IPOU3BOAA M
TEXHOJIOIIKHX Tporieca. ¥ OKBHPY OBOT IOTJIaBJka NMPE3CHTOBAHA je KIIaCH(HKannja THIICKUX (HopMH, ca
naceGHUM OCBPTOM Ha TEXHOJOLIKe THICKe (opme. [eduHucaHe Cy METone U TEXHHKE IPero3HaBarmba
TEXHOJIOIIKUX THUIICKUX (OPMH y IpOLECy ayTOMaTH30BaHOI IPOjEeKTOBama TEXHOJOIIKHX IpoLeca.
Pa3BujeHn cuctemMu 3a MPOjeKTOBakE MPOM3BOJA M TEXHOJOUIKUX Ipolieca, Koju 0a3upajy Ha KOHIEUTY
TUICKKX (OpMH, Takole cy MpHUKa3aHU y OKBHPY OBOT MOTJIaBJba.

IToceObna mnaxmwa mnocBeheHa je JIECTPYKTHBHO] METOAM NpOjeKTOBama Ha 0a3u 3ampeMHuHa
TEXHOJIOIIKUX TUICKUX (OpMH, KOje TIPe/ICTaBIbajy OCHOBY 3a pa3Boj MoOJiella M IPOrpaMCcKOr’ CHCTeMa 32
CHUMYJITaHO IIPOjEKTOBAaE MPOU3BO/Ia U TEXHOJIOIIKUX IpoIieca.

Hornasme 5: HUHTETPAIIMJA TPOJEKTOBABA IPOU3BOJA W TEXHOJIOLIKHUX
MMPOLECA

VY OKBHpY OBOT IOINIaBJjba NPHKA3aHU Cy MOJIENM, TEXHHUKE M TEXHOJIOTHje MHTErpanuje npoieca
IPOjeKTOBamba INPOM3BOJA M TEXHOJNOLIKMX IIpolleca Ha 0a3u: HEyTpalHUX CTaHAapAa 3a pa3MeHy
rojiaTaka, arjIMKaTHBHOT IPOrPaMCKOr MHTepdejca U NpUMEHe BellTauke MHTenureHuuje. Murerpammja
Ha 0a3M BelITauKe HMHTEIUIeHIUje OasupaHa je Ha NPUMEHH EKCIEPTHHX cucTeMa, (a3 JIOTHKE,
BCIITAYKUX HEYPOHCKUX MpeKa W XEYpUCTHKe. XeypHCTHYKe METoAe HHTerpanyje mpoueca
NPOjEeKTOBakba NPOU3BOJA M TEXHOJOIIKMX IpoLeca CcaiapKe IpHuKa3 TIeHETCKUX —alropurama,
CHUMYyJIapaHOT KaJberha, ONTUMU3aIje Ha 0a3d poja YecThIla W ONTUMU3aNHje Ha 0a3u KOJOHHje MpaBa.
IToceOHa makma y OKBHpPY OBOI IOTJIaBJba YCMEpPEHA je Ha OIMC TeHETCKUX aIrOpUTaMa, KOjH cy
NPUMCH-CHH 32 IUIAaHUpamke TEXHOJOMIKMX Ipolieca, Kao 3HadajHe (ase pa3Boja MojeNa U IMpOorpamMcKor
cUCTEMa 3a CHUMYJITAaHO IPOjEeKTOBAaE IMPOM3BOAA M TEXHOJIOIIKUX Ipolieca. TpeHJOBH M IpHKa3
Jocturayha, Kao M COICTBEHHM IOIVIEA ayTopa y 00JacTH MHTErpanuje MpOjeKTOBama MPOM3BOJA U
TEXHOJIOIIKHUX IIpolieca, Takohe Cy MpUKa3aHKU Y OKBUPY OBOT IIOTJIABJbA.

Mornaeme 6: PA3BOJ MOJEJA CHUCTEMA 3A CHMYJITAHO ITIPOJEKTOBAIBE
MNPOU3BOJA U TEXHOJIOIIKUX IMPOLECA

Y mecroM NOrjaBjby IpHUKa3aH je MOJENl CHCTeMa 3a CHMYJITAHO IIPOjeKTOBamE MNpPOM3BOJA H
TexHosomkux mporeca (cucreM SIPROTEX), kao IeHTpaqHH [Ae0 HCTpaKUBama IpeIMETHE
nuceprandje. Mojen cucrteMa 0OasMpaH je Ha MPOIECHOM MPUCTYIy M MOMAYJIAPHO] apXHTEKTypH
JIEKOMITOHOBamba MPOM3BOJIA.

Mopgen cucrtema 3a CHUMYJITAaHO IPOjEKTOBamE MPOM3BOJA M TEXHOJIOUIKHX IpOIieca HACcTao je Kao
pe3ynTar aHaiu3e JUTepaTypHHX HM3BOpA, PEATHUX MPOM3BOJHHUX YCIOBA M HPETXOAMHHUX TEOPH]jCKUX
pasmarpama. Mogen cuctema SIPROTEX uyumHe aBa OCHOBHa MOIyja: MOAYJ 32 KOHLENTYaJHO
IIPOjEKTOBAMkE MPOM3BOJA M MOYJa 3a JETaJbHO IPOjEeKTOBAME MPOM3BOJA M TEXHOJOIIKHX Hpoleca.
OCHOBHHM €0 CHCTEMa YMHHM MOJYJ 32 CHMYJTAHO IIPOjEeKTOBAIE JEI0Ba M TEXHOJIOMIKMX IIpoIieca.
CuMyINITaHO TIPOjeKTOBam-E JEI0Ba M TEXHOJIOIIKMX Mpoleca 0a3upa ce Ha NPHUMEHH eJEeMEHTapHHUX
TEXHOJIOIIKMX THUIICKHX (OPMH M IPHUMEHH BeIITauyke WHTENWIEHIHje 3a pa3Boj Oa3e 3Hama 3a
TeHepHcame Iporeca odpaie THIICKAX TEXHOJIOMIKMX 3aXBaTa M M€HETCKUX alropurama 3a onapehuBame
ONTHUMAJTHOT TUIaHA TEXHOJIOIIKOT mporeca. [IpojekroBame neoBa Ha 60a3u eIeMEHTAPHUX TEXHOIOIIKIX
TUTICKUX (OpMHU Tpunaga AECTPYKTHBHO] METOAM IIPOjeKTOBama. Y OKBHPY MoOAyla 3a JeTaJbHO
IIPOjeKTOBAaE TPOW3BOJAAa M TEXHOJOIIKMX IpoIleca, pa3BHjeH j€ MEXaHW3aM 3a YIIPaBJbambe
€JIEMEHTAPHUM TEXHOJIOIIKAM THIICKHM (popMamMa, gume ce 00e36elyje (rekcnOMIHOCT U IPOIIHPHBOCT
cucreMa. MexaHU3MOM 32 YIpaBJbahe eJIEeMEHTAPHUM TEXHOJOIIKUM THIICKMM (opmama obe3deheHo je
aXypupame OndIMoTEeKe eIeMEHTAPHNUX TEXHOJIOMIKUX THIICKMX (POPMH, KaKo y IOTJIely I€OMETPHU]CKHX,
TEXHOJIOIIKMX M OIIITHX HH(pOPMaIHja, TaKo M y Horjeny 0a3e 3Hama 3a BHXOBY 00pany.

OBO mornaBjbe y LENHHU TIPEACTaB/ba PE3yNTaT UCTPaKMBama KaHIUAATa y OKBHPY NpEAMETHE
aucepranuje, a npukasann wmozen cucrema SIPROTEX, crpykrypa Monyna 3a KOHLENTYaJHO
IIPOjEKTOBAE MIPOM3BO/IA, CTPYKTypa MOJYJa 3a JETaJbHO IPOjEKTOBAHmE NPOU3BOJA M TEXHOJIOLIKHX
mporeca ¥ MOJEN MeXaHW3aMa 3a YNpaBibalkbe OHONMOTEKOM EIEMEHTAapHHX TEXHOJIOIIKMX THIICKHX
(hopmu, IpeICTaBIbajy OPUTHHATHO PEIICHHE.




IMornaemwe 7: PA3BOJ ITPOTPAMCKOI' CUCTEMA 3A CUMYJITAHO NNPOJEKTOBAIGE
IMPOU3BOJA U TEXHOJIOIIKUX IMPOLECA

VY okBHpy OBOT MOIJaB/ha AETaJbHO j€ TPHKA3aH pPa3BOj MPOTPAMCKOT CHCTEMa 3a CHMYITAaHO
TIPOjEeKTOBambe TPOM3BOAa M TexHoyomkux mporeca (cucrema SIPROTEX). ¥V okBupy mporpamckor
cucTeMa, KOjH je MHTEeTpucaH ca mporpamckuMm cuctemoMm Solidworks©, mpukaszaH je mporpaMcK TOK
AKTHBHOCTH CHUMYJITAQHOT IPOjeKTOBama NPOM3BOJAa M TEXHOJIOWKHX Tporeca. [Iporpamcku cucrem
SIPROTEX cacroju ce on Tpu mporpamcke ILeJIHMHE W TO: MOAYyJia 32 KOHIENTYalHO IPOjeKTOBAE
MIPOM3BO/IAa, MOXyJa 3a JEeTajbHO IPOjeKTOBamE MPOM3BOJA M TEXHOJOIIKMX Mpoleca W MOAyna 3a
ylpaBjbamkbe OMOJMOTEKOM €JIEMEHTapHUX TEXHOJOIUKMX THIICKUX Qopmu. [Ipouexypa kopumrhema
MPOTrPaMCKOT CHUCTEMa CacTOjU C€ OJ YeTPHAaeCT NpPOrpaMCKHX KOpaka. Y OKBHpY Moayla 3a
KOHIICTITYaJJHO IIPOjeKTOBamkE NMPOMN3BO/Ia peann3yjy ce IpBa TpHu kopaka. Bogehu mpojekrast, y okBHpY
OBOT MOJyJla BpIIM KOHIETITYyaJlHO IIPOjEKTOBamE MPOM3BOJAa Ha OCHOBY 3axTeBa Kymama, Kao H
IUCTpUOYINjy 3a7aTaka 3a AeTajbHO IPOjEKTOBAkbE MPOM3BOAA M TEXHOJIOIIKUX nponeca. IIpojekroBame
Ipou3Bo/a je 0a3upaHO Ha MOJIYNAPHO] apXWUTEKTYpH. VI3BpIIHM MPOjEeKTAaHTH y OKBHPY MOIyJa 3a
JIETaJbHO TPOjEKTOBAMEC IPOM3BOJA BpIIE pa3paxy MOAyJa NMPOHM3BOAA Ca CTAHOBHINTA JIe(QHHUCAA
CTaHAApIHHUX JIEIOBa M JETaJbHOT MPOjEKTOBama JIEIOBA M TEXHOJOIIKHMX Impomneca. JlerasbHo
MPOjEKTOBALE JICIOBA U TEXHOJOIIKUX Mpolieca 00yxBaTa aKTUBHOCTH MPEIMMHHAPHOT (IIPOjEeKTOBabA,
MO3/la KOHCTPYHCAEhe HIM MOJeNuparbe) neia (IeT Kopaka), JeTajbHOr mpojekroBama (?) gena (aBa
KOpaka) ¥ MJIaHupamka TEXHOJOIIKOT Ipolieca (TpU Kopaka).
IIporpamcku cucteM Oa3upaH je Ha TEXHOJOTHjaMa MPOjeKTOBama JeI0Ba (3alIPEeMUHCKOT MOICIHPabha)
Ha 0a3u CICMCHTAPHUX TCXHOJIOMIKUX THUIICKHUX q)OpMI/I, TeHEpHCakba TCXHOJOMKUX TUIICKHUX 3aXBaTa Ha
0a3n TPOAYKIMOHMX NpaBHia, ONTHMH3AIMjU perociena u3Bohema 3axBaTa INPUMEHOM TI'€HETCKHX
aJropuTamMa M TeXHHKaMa 00jeKTHO OpHjeHTHCAHOT IPOrpaMupama.

OBo moTrnaB/be y HENMHHU MPEACTaBJba PE3yNTaT HCTPaKMBamba KAHAWAATA Y OKBUPY IIPEAMETHE
JMCepTanyje, a pa3BHjeHH IIPOrPAMCKH CHCTEM 33 CUMYJITAHO IPOjEeKTOBAaMkE MPOU3BO/IA U TEXHOJIOMIKHX
Tporeca NpeICTaB/ba OPUTHHAIHO PELIeHhe.

Mornasme 8: MPUMEHA PA3ZBUJEHOI' ITIPOI'PAMCKOI' CUCTEMA 3A CUMYJITAHO
MPOJEKTOBAE ITPOU3BOJA U TEXHOJIOIIKUX ITPOLTECA

Ilpumena u BepudukanMja HPOrpaMCKOr CHCTEMa 32 CHMYJITAHO IIPOjEeKTOBABE IPOM3BOAA U
TexHoyomkux nporeca (cucrema SIPROTEX), u3BpiieHa je Ha mpuMepy XuapayIndHe Ipece 3a yTaoHO
CaBHjame JIMa.

Ha ocHoBy crneumuduyHMX 3axTeBa KyIllla MNPOJEKTOBAaH je 3alpEeMHHCKH KOHILENTYaJHH MOJEl
XHUJpayJIM4yHe Mpece 3a yraoHo caBHjame snma, o3Hake HPUSL 12027. V okBupy Bepudukanmje
AKTMBHOCTH JIETAJbHOT IIPOjEeKTOBama IPOW3BOJIAa M TEXHOJIOIIKUX IIpolieca W3BPUICH je pa3Boj
MIPOJEKTOBAkE XUAPAYJIHMYHOI MOJyJa IIpece 3a YraoHO CaBHjame JMMa U JeTajbHO MPOjEKTOBaHE
3alIpeMUHCKOT MOJlefla M TEXHOJIOUIKOT Iipoueca oOpajge XuApaylWdHOT NWIMHApa. Pesynrar
BepudHKalje MporpaMcKor CHCTeMa JaT je y BHUIY 3allPEeMHHCKOI KOHIETITYaJIHOI MoOJelia M JIUCTE
KapaKTepUCTHKa XHJpayJIW4HEe INpece 3a YraoHO CaBHjambe JHMMa, 3alPEMUCKOT MOJENa XHUApayJINdHOT
LMJIMHIPA U ONTHMAJTHOT pepociea n3Bohema 3axpara o0page XuaApayIHyHOT [UIHHApPA.

Bepuguxkanuja mporpaMckor cucremMa Ha IpUMepy KOHLETITYaIHOT 1IPOjeKTOBamka XUApayIHyHe Ipece 3a
yraoHO CaBHjambe JIMMa U JIETaJGHOT IIPOjeKTOBaba XUIPAYIMIHOT IIMIIMH/APA U TUIAaHUPAatha TEXHOJIOIIKOT
nporeca 3a XUApayJInyHU IWIHHAAp, 00e30elyje BUCOK HUBO CHMYJITaHOCTH MPOjeKTOBamba MPOM3BOAa 1
TEXHOJIOIIKUX po1ieca, GIeKCHOMITHOCTH U MMPOIIUPHBOCTH.

Bepuduxanujom mporpamckor cuctema SIPROTEX mposepen je m moTBpheH Momen cucrema u
Pa3BHjEHOT MPOTPAMCKOT PElIekha 3a CHMYJITAHO IIPOjeKTOBALE MTPOU3BO/IA M TEXHOJIOIIKUX IpoIIeca.
Moraasme 9: SAK/bYUYIINU

Y OKBHpPY JEBETOT TOTJIaBJha JaTa Cy 3aKJbydHa pa3MaTpama, Koja o0yxBarajy Tperyie]] U aHaiu3y
JNOOMjeHNX pe3ynTaTa HCTpakhBama. Pe3ynTatn HCTpakWBama MPEICTaBJbEHU Cy Y TP OCHOBHA JIeia.
[IpBu 1o uMHE TEOPHjCKU pe3yiTaTH, OJHOCHO TEOPHjCKU JIe0 paaa y KoMe cy (opMHpaHe MoJJiore 3a
pa3BoOj Mojesia 32 CHMYJITaHO MPOjeKTOBAamkE NPOW3BOJA M TEXHOJOMIKMX mpoueca. pyru neo pazna
OJIHOCH CE Ha Pa3Boj MOJeJa 33 CUMYJITaHO IIPOjeKTOBamkE MPOU3BOA M TEXHOJIOWKUX mpoueca. Tpehn
JIe0 UCTpakuBamkba OJHOCH CE€ Ha pa3BOj M BepuU(HKALHM]y NPOrpaMCKOr CHUCTEMa 3a CHMYJITaHO
IIPOjEKTOBAE MPOM3BO/A M TEXHOJIOIIKUX Ipoleca. 3ak/byyHa pasMaTpama calp)ke JeTajbaH NpuKa3
MOCTUTHYTUX pe3ylTaTa UCTPa)KMBamba, KA0 M OCBPT HAa IOCTaBJbEHE XHUIIOTE3€ Y OKBUPY IpPEAMETHE
JIOKTOPCKE JMCepTaIyje.




VY okBHpY 3aKJBYUHHX pa3MaTpama JaTH cy oipeheHnm mpaBom Oyayhmx HCTpaxuBama, Kako
yHanpehema Beh pa3Bujennx cucrema koju 06e30ehyjy CAD/CAPP unTrerpanmjy, Tako u Apyrux dasa u
aKTUBHOCTH CHMYJITAHOT IIPOjeKTOBamba IPOU3BOJA M TEXHOIOLIKHX IpoIieca.

Horaasmwe 10: JUTEPATYPA

VY neceroM TOINIaB/by NpHKa3aHa je JiCcTa KOpUINhEHHX JUTEpaTypHUX H3BOpa, Koja oOyxBaTa
npobnematuky uctpaxuBama y obmactu CAD/CAPP uHTerpanmje y HOCHCABUX TPHAECET TOAWHA.
[Ipema Tome, kopumhena nuTepaTypa je U3 TOT MEpHOAa, AOK je (hOKyC CTaBJbCH HA JIMTEparypy Koja
JaTHpa M3 IOCIEABUX NeTHaecT roanHa. OBaj HMepuoj KapaKTepHIle MHTE3UBAH pa3Boj HANPEIHHX U
HOBHX, KaKO HH()OPMAIIMOHHX, TAKO M IPOM3BOIHHUX TEXHOJIOTH]a.
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CIIMCAK HAYYHUX H CTPYYHHUX PAJJOBA KOJU CY OBJAB/BEHU WIHN
INPUXBAREHU 3A OBJAB/BUBAILE HA OCHOBY PE3YJIITATA HNCTPAKUBAIbA Y
OKBUPY PAJIA HA TOKTOPCKOJ JMCEPTALININ

VY TOKy HCTpa)kuBamba BE3aHUX 3a TeMY JIOKTOPCKE AWCEpTalyje KaHIWIAT je Kao ayTop WIH KoayTop
o0jaBuo 21 pam u TO: OBa pama y MehyHapomaHMM dYacommcuMma, OCaM pajioBa CaolIITCHHX Ha
Mel)yHapoHUM HayYHHUM CKYNOBHMA M IITaMIIaHUX y LEIUHN y 300pHUIIMMA, YETUPH paja MyOJuKoBaHA
y BoaehnM YacomucuMa HallMOHAIHOT 3Hadaja, JBa paja IyOIMKOBAHUX Yy HAYYHUM YacOMUCUMA, jEIHO
npenaBame 110 MO3UBY ca CKyIa HAILIMOHAJHOT 3Hayaja IITAMIIAHO y LICJIMHHU, YSTHPH paja CaolIlTa Ha
CKYIOBHMa HAI[MOHAIHOT 3Ha4Yaja W MyOJUKOBAHHUX Yy OATOBapajyhuM 300pHAIINMA.

YV HacTaBKy je HaT CIIMCAaK HaBEICHUX pPaJioBa.
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VIl 3AK/bYYLHU OJHOCHO PE3YJITATH HCTPAXKUBAIBA

HenoBosbaH cremeH MHTErparyje U CUMYJITAaHOCTH TpojekToBama npoussoga (CAD) n npojekroBama
texHoomkux npoueca (CAPP) 3HayajHO yTHYe, KaKO Ha KBAIUTET M BPEME Y OKBUPY LHMKIIyca pa3Boja
IIPOM3BO/Ia, Tako M Ha ycnoctaBibatbe CIM kxonnenTta m ¢unosodpujy cumynranor mmxemepcrsa. Ose
YUILCHUIIE Cy YKa3zaJe Ha HEOINXOJHOCT M OIpaBJaHOCT HCTpaKMBamba Yy OONacTH CHUMYJITaHOT
MPOjeKTOBama MPOM3BOAA M TEXHOJOUIKHX IIpOleca MPUMEHOM CaBPEMEHHX HWHXCHEPCKUX anara U
Merona. OCHOBHH JONPUHOC NPEIMETHE AHUCEpTaldje OQHOCH Ce Ha pealM3allijy IIOCTaBJbCHUX LUJbEBa
HCTpakWBama, Mel)y KojuMa cy Haj3HA4ajHUjU:

e Amnanuza crama y 0O0JacTHM WHTErpalyje M CHMYJITAHOI IIPOjeKTOBamba IPOU3BOAA U
TEXHOJIOLIKUX Mpolieca,




Pa3Boj Mozena cucteMa 3a CHMYJITaHO [IPOjEKTOBAKE IPOU3BOAA M TEXHOJIOMIKUX TIPOLIeca,
[osehame cTemena ayroMaTr3amyje MpojeKToBamka MPOU3BO/Ia U TEXHOIOIIKHX TIPOIeca,
[Tporpamcko objenumaBambe AKTHBHOCTH KOHIICTITYaJIHOT U JIeTaJbHOT TIPOjeKTOBamba IIPOU3BO/IA,
[Iporpamcko 00jenumaBame aKTHBHOCTH NIETaJHGHOT IIPOjEKTOBama MPOM3BOIA, IPOjEKTOBAmA
JIeJI0Ba 1 TEXHOJIOMIKKX MpoLeca U

e Jlebpunucame npasana Oyayher ncrpaxxuBama y 00JaCTH CUMYJITAHOT MIPOjEKTOBamba MPON3BOIA
U TEXHOJIOIIKHUX TpoIeca.

HctpaxuBameM y OKBHPY HpPEAMETHE AWCEPTAIje MOCTaBJbEH j€ M Pa3BUjE€H MOJEH IPOTPaMCKOT
cUCTeMa 3a CHMYJTaHO IIPOjeKTOBame IMPOM3BOAA M TEXHOJOMIKMX Tporeca. Moxen je nerasbHUje
IpUKa3aH Kpo3 pa3Boj MOJyja 3a KOHIENITYaJlHO IPOjEKTOBamE MPOW3BOJA U JIETAJbHO NPOjEKTOBAHE
MIPOM3BO/IA ¥ TEXHOJIOIIKUX Tporeca. MoIyJIoM 3a CUMYJITAHO ITPOjeKTOBAE MMPOM3BOAA U TEXHOJIOIIKUX
npoueca obyxsaheHe cy oarorapajyhe akTMBHOCTH padyHapoM IOJPXKAHOT IPOjeKTOBama MPOU3BO/A,
NIPOjEKTOBama JIeJIOBa U TEXHOJIOIIKMX IIpolieca ca oJroBapajyhiM HHBOOM CHUMYJITaHOCTH |
ayToMaTH3almje IojeIuHnX akTuBHOCTH. Mopenom cuctema SIPROTEX o06e30elen je BHCOK HHBO
YONIITEHOCTH, (PJICKCHOMIHOCTH U TPOIINPHUBOCTH.

Moayn KOHLIENTYaJ HOT IPOjeKTOBaba MPOM3BOAa Oa3mpa ce Ha MOAYJIApHOM IPHUCTYITY NPOjeKTOBamka
KOHIETIIMje TpPOM3BOAA HAa OCHOBY CHEHU(HWYHMX 3axXTeBBa KyMala M MPETXOJHO ITOCTaBJHEHUX
OTpaHHYCHA.

VY okBHpY MOZyNa JETajbHOT IIPOjEKTOBama IPOM3BOJA M TEXHOJOMIKMX IIpolieca MoceOHa Maxmba
yCMepeHa je Ha akTHBHOCT CUMYJITAHOT MPOjEKTOBakha IPOU3BOJIa U TEXHOJOMIKUX Tponeca. CUMyNITaHO
NIPOjEKTOBakE IPOU3BOJA M TEXHOJIOIIKMX IIpolleca W3BPUICHO je Ha 0a3u NpOLECHOr MNpUCTyNa W
MOJyJIapHe apXUTEKType Mpou3Boaa. Moy 3a IeTajbHO NPOjEeKTOBabE AEI0Ba U TEXHOJIOIKUX Hpolieca
pas3BHjeH je 3a IpyIy JeJoBa NpU3MaTHYHOT 00JIMKa, Yuje MpojeKToBame je Moryhe peamusoBaTu nmomohy
eJIEMEHTAPHUX TEXHOJIONIKHX THIICKUX (OPMHU IJI0Jaka U OyIIeHha.

Ha ocHOBy pa3BujeHOr Mojefia CHMYJTAHOI IIPOjEeKTOBamba IPOW3BOJAA M TEXHOJIOLIKMX Mpoleca
pa3BHjeH je NMPOTpPaMCKH CHCTEM 3a CHMYJTAHO IPOjEKTOBAEmE NMPOM3BOAA M TEXHOJOLIKHMX Ipoleca.
Iporpamcku cucrem SIPROTEX unrerpucan je y okBupy mnporpamckor cucrema SolidWorks©, y suny
MOJyJa 3a KOHLENTYaJTHO NMPOjeKTOBamkE¢ NMPOM3BOJA, MOIYJA 3a AETaJbHO IPOjEKTOBamE NPOW3BOJA U
TEXHOJIOIIKUX TpoIieca M MOIyJia 3a yripasibame ondanorekom ETTO.

VY okBHpYy MOIyJa 3a KOHLENTYaJTHO IIPOjEeKTOBamE€ NPOW3BOJA, pellaBajy ce 3ajall M3 JIOMEHa
OJITOBOPHOCTH M yJjore Bojeher mpojekTaHTa. Pe3ynTar akTUBHOCTHM KOHIENTYaJHOT IPOjeKTOBamba
NPOM3BO/IA, TPEJICTaB/ba 3aNPEMHMHCKH MOJIEN KOHIENIje MpOW3BOJa, ca ojAroBapajyhoM mcrom
napamerapa. OBH pe3ysTaTu ce NPeHOCe y MOJYJ JIeTabHOT MPOjeKTOBabha MPOU3BOJIA M TEXHOJIOMIKUX
porieca.

JletaJbHO MPOjEKTOBAHE JIENIOBA U TEXHOJIOLIKHMX IIpoleca, Kao U IUIaHUpamhe TEXHOJIOIIKUX Hpoleca
o0Opane mpeicTaB/ba ILEHTPAIHY aKTHBHOCT y OKBupy mporpamckor cuctema SIPROTEX. JlerasbHo
IIPOjEKTOBALE JIENIOBA M TEXHOJIOIIKNX MPOIeca PeaIn30BaHO je€ IPUMEHOM NpojeKToBama Ha 6a3u ETT®
(lecTpyKTHBHa MeTO/a). AKTHBHOCT IIIaHHpama TEXHOJIONIKMX Ipoleca Oasupa ce Ha Ipolecy
onTHMHU3alMje penociena u3Bohema 3axBara oOpasze. OnTumuzanuja pefociiera H3Bohema 3axBara
00pajie U3BpIIEHA je TPUMEHOM I'€HETCKUX ajlfOpUTaMa.

Bucok cremen ¢uekcubumHocTH M npommpuBoctd cuctemMa SIPROTEX o06e36ehen je paseojem
MIPOrPaMCKOT MOYJIa 32 yIpaBibabe OMOIMOTEKOM eJIeMEHTAPHUX TEXHOJIOMIKUX THIICKUX (OPMHU.

Bepudukannja npuMeHe pa3BijeHOT CHCTEMa 32 CUMYJITaHO MPOjEeKTOBAE MPON3BO/Ia M3BPIICHA je Ha
IpuMepy Npou3Boaa u3 (paMmimje OoOpagHWX CHUCTEMa IPUMEHOM pPa3BHjEeHHX IIPOTPaMCKHX MOIYIA.
IIporpamMckun MOAyn 3a KOHIIENITYaIHO TIPOjeKTOBam€ MPOM3BOJA BEPUPUKOBAH je HA TPUMEPY
MIPOjeKTOBamka 3aIPEMHUHCKOT MoOJeNa KOHIEMNIMje XHUIpayJudHEe IPece 3a yraoHO CaBHjame JIHMa.
Bepudukanrja mporpaMckor Mojyia 3a JeTaJbHO IPOjeKTOBAmE MPOM3BOJA M TEXHOJIOIIKHX Ipolieca
M3BpIIEHA je Ha NpPUMEpPy XHApPAyJIMdHOT MOAyJa TIpece 3a yraoHO CcaBHjamke JnuMa. JleTasbHO
IIPOjEKTOBALE JIENa U TEXHOJIOIIKOT Tpolieca, Kao M MIaHUpambe TeXHOJIOIIKOT Ipolieca, U3BPIICHO je Ha
NIpUMEpPY XUJIPayIMYHOT IMIMH/PA, Kao Jiella XUIPayIMIHOT MOJTyJIa IOCMaTpaHe Ipece.

Ha ocHoBy ananuse pe3ysiraTa HCTpaKMBamba U OCTBAPEHUX LIUJbEBA U3 MPEAMETHE AMCEPTALUje, MOXKE
ce 3aKJbYYMTH Ja je Moryhe pa3BUTH CHCTEM 3a CHUMYJITAHO HPOjEKTOBAbE NMPOM3BOAA U TEXHOJIOUIKHX
mpoueca IMPUMEHOM CaBPEMEHHMX HHXEHBEPCKUX ajlaTa, kKao W Jga je Moryhe mnosehatm HHUBO
ayroMatm3anuje nocrojehnx komepuujaranx CAD/CAM mporpaMcKux cuctemMa.




VIill OOEHA HAYMHA ITPUKA3A I TYMAYEA PE3YJITATA HCTPAXKUBAIBA

Pesynratn ucTpaxkuBama y OKBUpPY TpEAMETHE NUCEpPTalWje Cy W3JOXKECHUW Ha MperiieNiaH,
CHUCTEeMaTW4aH W jacaH HayWH. Pa3BHjeHM MPOTPaAMCKH CHCTEM 32 CHMYJITAaHO IPOjeKTOBamE
Mpou3BOJa M TEXHOJOMIKMX mpoleca o00e30ehyje oxarosapajyhi HMBO CHUMYNTAaHOCTH H Y
onpelhieHOM Jieny SMMHHUIINE HEKe HEJOCTATKE y aKTUBHOCTHMA IPOjeKTOBama MPOM3BOAA U
TEXHOJIOMKUX TIpoIeca.

VY OKBUpY MpEeIMETHOT HCTPAXKHBaa, KOje ce OJHOCH Ha pa3Boj MPOTPAMCKOT pelllemha CUCTeMa
3a CHMYJTaHO MPOjeKTOBamEe NPOU3BOIa M TEXHOJIOMIKUX Tpolieca, HcKopuiiheHa je MoryhHocT
HQJOTpaakhe W (QYHKIMOHAIHOT TPONIMPECHA KOMEPIHUjaTHOT  MPOTPaMCKOT  CHCTEMa
SolidWorks®©. Bepudukarmja pa3BUjeHOT MPOTPAMCKOT CHCTEMa 3a CHMYJITAHO IMPOjEeKTOBAILE
MPOM3BOJIa M TEXHOJIOIIKUX MpOoIleca HU3BPIICHA jeé Ha KOHKPETHOM IPOW3BOAY M3 (aMuiuje
00paJHUX CUCTEMA U ey U3 TPyIie MPU3MATHYHUX JeI0Ba.

3aKkJby4Ild IO KOjUX je KaHIUAAT JOMIA0, UCIPABHO M KBAJIMTETHO CY MPOTYMAvyeHH MPHUMEHOM
MPU3HATHX HAYYHO-HCTPAKUBAYKUX METOJIA.

IX KOHAYHA OLHEHA JOKTOPCKE JUCEPTAIIMJE:

1. Jla v je nucepralMja HaMmKUCaHa y CKJIaay ca 00pasioKemeM HABEACHUM Y TIPUjaBH TEME
Jucepranyja je HamucaHa y CKIaay ca 00pasioKeHheM HABEICHUM Y TIPUjaBU TEME.

2. Jla 1 qucepTaiyja caapKu CBE OUTHE eJIeMEHTE

JlokTopcka ucepTalija CBOjiM HACIIOBOM, CaJIpiKajeM, pe3ysiTaTiMa UCTPaKUBakha U HAYMHOM
TyMauema THX pe3yJiTara cajip:Ki CBe OMTHe ejleMeHTe KOjH ce 3aXTEBajy 3a paloBE OBaKBE
BpCTE.

3. Ilo vemy je mucepTaliyja OpUrHHaIaH JONPUHOC HAYIIN
Hucepranuja npeacTaBba OpUrHHAIAH JOIPUHOC HAYLU 300T TOra ILTO:

e [IporpaMcKu CHCTEM 3a CHMYJITAHO MPOjEKTOBakE MPOU3BO/Ia U TEXHOJOMIKHMX MpoIieca
je opurmHamHO pelieme, KOje TMpeAcTaB/ba 3HAuajaH JOMPHHOC pPa3BOjy ajara 3a
HMHXCHEPCKO MPOjEKTOBALE,

e [IpojekToBame MPOM3BOJA NPUMEHOM TEXHOJOIIKUX THIICKUX (POPMH M TE€HEpHCAE
TEXHOJIOLIKOT Tpolieca lUX0Be 00pazie Ha OCHOBY pa3BHjeHE oArosapajyhe 0asze 3Hama,
npeacTaBiba 3Ha4YajaH AonpuHOC pa3Bojy nuHterpucannx CAD/CAPP cuctema,

e [IpojekToBame JieNoBa, TEXHOJONIKMX TMpolleca MHUXOBE Wu3page u onpehuBame
ONITUMAJIHOT pejociieia M3Bohema 3axBara 0o0pajie TEXHOJOMIKUX THIICKUX (QopMHU
MPUMEHOM T€HETCKHX alropurama, YAHHM JONPHHOC Pa3BOjy MHTETPHUCAHHUX CHCTEMa
MIPOjeKTOBamba JeJ0Ba M 0roBapajyhux onTHMaIHUX TEXHOJIOIIKUX Mpoleca oopaae u

o Jlebunucanu npasuy OyayhHux MCTpaXKHBama JOMPHUHOCE JaJbeM Pa3BOjy CHMYITAHOT
MPOjeKTOBaba MPOU3BOJIA U TEXHOJIOMIKUX TIPOIIeca.

4, Henocranm nmucepranyje v \BUXOB YTHIA] Ha PE3YJITAT HCTPAKUBAHA
JIoKTOpCcKa [ucepranyja HEMa HEJOCTaTaka Koju OM OWTHO yTHIANM Ha KOHA4YaH pe3yaTar
ucTpaxxkuama. OnapelheHa yBoiHa MOTIaBba Cy HEIITO OMIIMPHHja jep 00yxBarajy mpuKa3 o0IacTu y
HEILTO AY>KEM BPEMEHCKOM MEPUOY, IITO je YTHLAIO0 Ha OOMMHOCT HaBeJCHE AUCEepTalyje.




X

MPEJJIOL:

Ha ocHoBy ykymHe omeHe mucepranuje, Komucuja nosumuseno ouersyje noonemy O00KmMOPCKY
oucepmayujy xangugata BOPOJEBUR mp CTEBE, agunnomupaHOr MamIMHCKOT WHXKEHEpa, MOJ
Ha3MBOM
»PA3BBOJ CHCTEMA 3A CHUMVYJTAHO IIPOJEKTOBAILE [IIPOU3BOJA H
TEXHOJIOIIKUX IMTPOLECA* u npeanaxxe HactaBHo-HayuHOM Behy Dakynrera TEXHHUKHAX HAyKa y
HoBom Canmy m Cenary YumBepsutera y HoBom Camy ma mogHeTy IOOKTOPCKY IHICEPTALHjy M OBaj
W3BEIITaj IPUXBATE U OJIpee TATyM jaBHE o0paHe.

MNOTIIMCH YIIAHOBA KOMUCUIE

1. Op Jby6oapar TanoBuh, pegoBuu npogecop,
y’ka Hay4Ha oomnact: [Ipon3BoaHO ManIMHCTBO,
MammHcku dakynret, beorpan

2. Jp Cnodoxan Haamymuh, penosun npodecop,
yka Hay4Ha o0acT: MallMHCKHU eIeMEeHTH, TPUHIIUIN
KOHCTpYHCama, TeOpHja MalllMHA ¥ MeXaHU3aMa, IPEHOC CHare u
KpeTama 1 WH)X.KOMYHHKAIIHje,
®axynreT TeXHUUKUX Hayka, Hoeu Can

3. Jp Muunan 3esokoBuh, peroBHu pogecop
y’ka Hay4Ha oOnacT: MamnHe anatke, (JIeKCHOMITHA TEXHOJIOMIKH
CHCTEMH M ayTOMaTH3allfja IMocTynaKa NpojeKToBamba,
@Daxynrer TeXHUYKHX Hayka, HoBu Can

4. p Bun JoBumeBuh, penoBuu npogecop
yxa Hay4Ha obsacT: [Ipon3BOIHO MAIIMHCTBO,
Mammncku dakynrer, bama Jlyka

5. Jp Beanmup Toauh, pexosau npodecop
y’ka Hay4Ha 001acT: TeXHOJIOMKH MPOLIECH, TEXHOEKOHOMCKA
ONTHUMU3AIH]ja U BUPTYEITHO MIPOjEeKTOBAGE,
®Daxynrer TexHMUKNX Hayka, HoBu Can

HATIOMEHA: UYnan xomucuje KOju HE K€M JAa IOTIHIIE W3BELITaj jep ce He Claxe ca MHILbermheM BehuHe
YJlaHOBA KOMHCHjE, AyKaH je Ja yHece y H3BEIITaj 0OpasiioKeme OJHOCHO pasjore 300r KOJHX HE JKeJU Ja
MTOTITUIIIE M3BEIITa].



