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A. Eurii, B. Markovii (2018) Failure mode and strength analy.ses of resistance spot weld.joints of
alunlinium and austenitic stainless steel sheet. Applied E,ngineering Letters, Vol.3. No.l, pp. O-iZ. OOt:
I 0. I 8485/ aeletters.2 0 I 8.3. 1 .2.
Kttrtul t4;i.: tLtLlt:it1L ttlo I()lt rciiI
Elketrootporno taikasto zatarivanje (RSW) smatra se dontinantnint postLrpkom spctjanja sliinih i raztiiitih moterijalau
automobilskoj indtrstriji. (i otom radu je predstavljeno analiza ivrstote icrnoli:ci lima spoja limova od olLrminijtuttct (Al
99'5) i austenitnog nehrdajuteg ielika (X2CrNil8-9) clobtjenog elektrootpornim iaikastim zavariwrnlem. Z-a
eksperimentalno isoitivanie koriiteni su uznrci dehliine I rnnt i ) mnt .rn,.,,,.i <. ,.n-t;;;r;,- n^,.,--r-;,..-, -..-..,..:..-..^: ^eksperimentalno ispitivanje kotiiteni su uzorci debljine I nm i 2 mm zcncrreni s ra:liiitim parametritttct zavarititnja.
A. Durii, D' Mildi6, B. Markovi6, M. Mildi6 (2022) Tensile-shear testing of resistance element welded.joint
of carbon flber-reinfbrced polyrner and DP500 steel, Innovative mechanical engineering, Universitl,otjNi5"
&qUl51p{_VCS!1q!peLetelryCering, vol. l, N. l. pp. t3e - 146

M53

Kratak opis sad.riirrc (do 100 reti)
Cilj istraiivanja predstailienog tt ovom radu.ie do se anali:irtt mogtftnost spttjanja polimera ojaiayog trgljenicnint
vloknima (CFRP) t ielika DP500 koriicenjem nore tehnologije syto.fcrnju iod ncr:it,ont eteitrootpirni taikasto
zavarivonje elententinta (Rl:ll'). Ot,a dva ntuterijalu s.n predslcrvnici struliture od viie matertlttla (ntultintctterqct!
slrltliluro), o Lt orotll istraiivanju koriiieni 

"'u CIRP ctebljine 1,0 rnm i DP-i()0 ielik tlebtjine l.-; ntnr. Kcro pomotni
elemen/ kctriltena je ieliino zakovica SSjjJR. Uzorci su spojeni sa ytreklopctnt od 35 mm. posttrnolc REltr rn)irrnin ip

M53
sSjiJR. (izorci su spojeni sa preklopon or! 35 mtn. postttp.k REW spitjcmjale

ilnTTalional 
scientific-professional^conference SBW 2027 ,,Engineering technologies iri-manufacturing oft

rvelded constructions and products. SBW 202 1.,, pp.27-30.
KraruI opi.s soclr:irte i.ilt I t)0 reai)

2:*:' ,illik,se,,izmedu 
osta,log, koristi za uradu karoserija (nttonlobilo prvenstveno u cilju sntanjenjtt te,ine L M33-,J-' e,,t'.'!-t.twt tv,Lr.w t

bezbjednost automobila. Jedna od najieite loriiienih rehnologija za spajanje ovih ielika tt-otitomobilskoj
ic elcktrnnlnnvnn tniLnttn znrnvin-i- /1,,-; ,.-) --^)-t--.t:-. -,---.1:

!..:,!:" 1,:l::::!l?,:o ,ri\?t,o zatarivanje. oval r1d predsto.ri;t crnaiizi uticaja strttje zavarivanja na
i preinii ottnosno rtin rrrilr'iorirl?rrir"jrr",',krl'rfi'!,iii' o'[iiii"u";::#'jr'iffjrr,1f"'3r'"illlrriri,
zavara smanjuje moglttnosl loma nastctlog ntedusobnim inlaieryem zavara iornou,ro1 nmterijala (pFzone zaNora smanjuje mogtttnosl loma nastctlog ntedusobnim inlaieryem zavara iosnovlog nmteitjata (pF

-^.,^/,,-,,"- -l-, :-:.---- r tito se ne smatra povoljnint sluiajem. (Izorci zavareni strulont od B kA poiazaotttou)' sIo se ne stnatra poNoUt'ttnl slucaJem. L)zorci zavareni strtqom od B kA pokazao najbolja rnehoniilca svojstva.
A. Durii, D. Mildii. D. Klobdar (2020) .Ioining Lightweight Components by Resistance Element Weldine -by Resistance Element Welding -REW". Proceedings of 'l'he Filih International Conl-eren.. - N,,l,,\SING 2020, ISBN 97u-g6-6055-ll;-L ;ptot-194.
Kt'ttlttl.; olti; \ttLlritt( itlo ll)0 t.r,i.it
Elektrootporno laikasto zavotivonje je elonornski i energetski eJikcrscrn postupok zuvctri,tutjct ktnkih lintoycr scr iirolc6nt \/r.)primjenom u automobilskoj proinodnji. ilfedutim , u ciljtt srnanjenjcr te:ine 1lionlobilo sve se vile koristc ,,,rr,,i.i,lr,r, LVIJJ
ielika visoke ivrstote, laki ntetali i pla.stika o.iatono vlaknimir, ic st, :bog tog.t potrebnct prilagodawutja proceso
zovarivanja. Nove t'arionte proceso popttt elektrootpornog taikctstog :cl,ttritcrnjo elenentirlct (REW1 koriste se :a
spqianle ro:liiitih lakih legura i ielika. O radu je predstot:ljenct analiza mehaniikih svojstat,cr, rnikrostntkture i
maktostrttkture RELV spoja ielika i legure ctluntinijtuna u zavisnosti od [)ot.ometara zavarivula.

PRIKAZ NAUdNIH t STRU.NIH RADOVA KANDIDATA
koji sadrZe rezultate istraZivanja u okviru doktorske disertacije

R. izdanje
1t2015 Autor -i , naslor,, iasopis, godina, broj volurnena, stranice

A. Durii, D. Mildii, Z.Burzic, D. Klobdar. M. Mildii. B. Markovii. V. Krstii: Microstrucrure and Farigue
Propenies of Resistance Elen.rent Welded Joints of DP500 Steel and AW 5754 Il22 Alurninum Allol,.
Cry stals 2022, 12, 258, DOI : 1 0.33 90/cryst I 2020258.
Kt'ttttrli t4ti,s,;otlr:ittc ttlo l ()0 rt:ii)
Struklttta razliiilih moleri.ictlo imo dobru perspektivu zct printjenu tt aLttonobilskoj it,a:chthoplotnoj inclustt.iji, oli r-(ut1o
ako je moguce postici ktaliteton snoi iztnedtt razljiitih mrtteriinl,t Tohn,tlnoiin tnrrinnir,.n-/;,1;r;t n.,r,-i;.,1^.,ako .je moguce postici spoj izmedu razliiitih ntcrteryala. Tehnologija spqicrnja ra:liiitih materijala Lr

I(ategorija

M22

M23

autonnbilskoj industriji kola se nojteite koristi je eleklrootporno taikasto zavcrritonje (RSW). Zbog razliiitih
mehuniikih,Jiziikih i hemijskih svojstava, spajanje rctzlitirih tnttterijala RSLL'rehnologijom ne daje kvalitetai spo1, re su
se shodno tome pojavile alternatitne tehnologije spujanja razliii.til.t oclnosno ror,ro'iidrih mater4ala. E'lektrootporno

rad predstavlja analizu postupka spalanja legure AW 5751 H22 (debtjine 1,0 ntm) iietika Dp 500 (debliinl 1,5
koriitenjent nove REll tehnologije. u raduje prikazana ispitivanje ntehaniikih sttojstava spola (stotiika iyrstoitt,

laikasto zavarivanje elententina (REW ie razvijeno da ontopptti spajanje razliiitih oclnosno razlorotlnih mcierijala.
rad predstavlja anal izu

sttoj stava spoja (stotiika ivrstoia,
apsorbovane energije, mikrotvrdota, ivrstota no zomor) kao i analiza makrosrritkture i'mikrostrukhLre spoja.

Durii, D. Mildii, D. Klobdar, B. Markovii: Multi-objective optimization of the resistance spot u,elding,
partlmeters for the welding of dual-phase steel DP500, Materiali in tehnologije / Uaterials anii

taikasto zcrvorivcutje (RSW1 je i datje najkoriitentli oblik zovariranja u autontobilskoj industrili,
pruensNeno zo zovorivanje ielika. Jedan od naprednih ielikr visoke iyr:itoce koji se koristi tt atttonobilskoj indttsu-t1ije
tlvo/it:ni celik, tako tla ie va:nct prot,ilno odabruti p(trometor:otoriwrnlo za spc4ctnje ovih ielika. Shotlno trtrelhodnont tr
ovottt rudu je prikazanrt viiestrukct optinizocio pt'ocescr RSIL' zcl,uritctnlcr ielilitt DP500. Ootinti:ctciicr ie nreiienl zn triovofit rudu je prikazand viiestrukct optinizocio pt.ocescr RSIL' zc^,dritctnjcr '500. Optini:ctcija je uredeno za tri

l
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Kandidat ispunjava uslove za ocenu i odbranu doktorske diserlacije koji su predvideni Zakonom o visokom
obrazovanju, Statutorn Univerziteta i Statutom Fakulteta.

Kandidat Aleksija Durii.ie poloZio sr"e ispite prcdviclene nastar"nim planom iplouramom doktorskih studiia,a str-rclijskom programLr
MaSinsko inZenielstlo r.ra MaSinskonr tirkultetu Llniverzileta u NiSu.

I(andidat Aleksija Durii podneo .ie 18.12.2020. godine Odseku za nasta\na i studer.rrska pirania MaSinskog iakulteta u Ni5u zahte' za
odobrenie teme doktorske disertaci.ie pod radnim nazivom ..lsrraZivanie tehnologiia spa.ianja limova od delika Dp500 i legure
aluminijuma Aw-5754 u ciliu razvo.ja lakih konstrukciia" iz uZe naudne ottasti H,{asinike konstiukcije.

Na sednici naudno-strudnog veie za tehn iiko-tehnoloske nauke tJniverziteta u NiSu odrZano^j 1 3.05.2021 . godine doneta,ie Odluka broj
8120-01-003 21 -018 prerna kojoj .ie usvo.jena predlozena tema. a za mentora dokkrrske diseriaci.ie imenovan prot. dr Dragan Mildii.

Kandidat Aleksiia Durii predao .1e 14.03.2022. godine tekst cioktolske disertaciie Odseku za nastavna i studentska pitanla MaSinskog
fakulteta u Ni5u.

Naudno-strudno veie za tehnidko-tehnoloSke nauke Univerziteta u NiSu na sednici odrZano.i 06.04.2022. godine donelo je odluku bro.i
8120-01-003122-024 o imenovanju Komisiie za ocenu i odbranu doktorske disertacije na Masinskom f'akultetu , NiSr, kandidata
Aleksija Duri6a. pod nazivom,.IstraZivanie tehnologija spajania limova od delika dpsoo i legure aluminijuma AW-5754 u citiu
razr oja lakih konsrrukcija".

Kandidat Aleksiia Durii je prvopotpisani autor dva rada objavljena u dasopisima na SCI listi iz teme doktorske disertaci.je. kao i
pr""opotpisani autor.iednog rada obiavlienog u dasopisu ko.ii izdaie Masinski lakultet Univerziteta u Niju iz uZe naudne oblasti kojoi
pripada tem a doktorske disertaci.je.

Na osnovu prethodno navedenog. kandidat Aleksija Durid ispuniara sre uslore za ocenLl iodbranr-r doktorske clisertacije pred'idene
Zakonom o visokom obrazovaniu. Statutom L,rnir"erzileta u NiSu i Starulom N,laSinskoe fakulteta u NiSu.

Ohra-lolenje

Kratak opis pojedinih delova disertacije lclo 500 rctli)
DELOVA DO

5..i:*jil:.:r:15ir: i - _:l i :r lt!

Doktorska disertacija sastoji se od 5 poglavlja, spiska slika itabela, te odgovarajuiih priloga, spisiia korii6ene literature
i(20.5 bibliografskihjedinica) i kratke biografije arto.a. Po formi i sadrZaju iuau u potpunostiispunjava postojeie standarde
,zaizradu doklorskih disertacija. t -r -'--J- -

U prvom poglavliu date su uvodne napomene vezanazalake konstrukcije i potrebu zaistraZivanjem tehnologda spajanja
limova od raznorodnih materijala kao Sto su delik i legure aluminijuma. U ovom poglavlju definisan"je pi.a*"t
istraZivanja sa ciljevima doktorske disertacije i primenjenirnmetodama. ------ J - ' 

,

lY..!:yy:f,::f,::!u,Prikazanoje stanje istralivanja iz oblasti doktorske disertacije. Na podetku su prikazana osnovna
lsvoJstva limova od dvofaznih delika i legura aluminijuma sa akcentom na mehanidka svojstva, zavarljivost I primenu. u
lovom poglavlju takode je ptikazanpregled najzastupljenijih tehnolog ija za spajanje limova od delika i legura aluminijuma.
Za svaku od prikazanih tehnologija data je Sema postupka, prikaz oinovnih-parametara zavarivanjalspuj-anju, kao i primer
primene' U nastavku ovog poglavljaprikazana je analizatrendova istraLivanjavezanihza tehnologij" ,pujunl, limova od
'raznorodnih materijala, a kao rezultat te analize zakljudeno da 6e istraZivanje doktorske disertacije Uiti Uuri.uno na slede6e
tehnologrje spajanja: Elektrootporno tadkasto zavarivanje, Elektrootporno tadkasto zavarivanje elementima i Zakovanje
oez zaKoyrca.
Shodno prethodnom u nastavku poglavlja dat je pregled dosadaSnjih istraZivanj a vezanih za mehanidka svojstava,
'makostrukturu i mikrostrukturu tadkastih ,uua."nih rpopuu, kao i spojeva dobijenih zakivanjem bez zakovica. Kada su uipitanju 

.mehanidka svojstva, prikazana je analiza istraZivanja u"ruiu za staiiaka i dinamidka ispitivanja ,p"j;;;;;,
zatezanja, kao i uticaj patametara zavarivanja/spajanja na mehanidka svojstva. Dat je prikaz dobijanja e-N trir"i(velerove) krive na osnovu koje se odretluje dinamidka izdrZljivost spoja. Mtd otkaza, tj. nadin loma spoja;"aan ;e ojosnovnih indikatora kvaliteta spoja pa su prikazani osnovni nadini loma navedenih spo;eva. anaiziranle i uticajparametara zavarivanja na tvrdo6u spoja kao i na mikrostrukturu i makrostrukturu spo.;a. Kroz tabelarni prikaz dat je

lpregled dosadasnjih istraZivanja vezanih za optimizaciju parametara eleklrootpornog tadkastog zavarivanja dva delidna
ilima' Na kraju poglavlja prikazano je poretlenje tehnologija s pajanjasa aspekta rr.t r"Tetir, rvojstava, cene iestetike.

iTrete poglavlje je posveieno eksperimentalnim istraZivanjima vezanim za poredenje mehanidkih i metalografskihrsl,ojstavl razliditih spojeva legure aluminijuma AW 5754 i dvofaznog eelika op sbo. Nalpre je uradeno klasidnorelektrootporno tadkasto zavarivanie dva lima od delika DP 500 kako bi se dobileni rezultati zaraznorodn" ,p"j.";;;;jporediti sa ovim spojem. Tehnologije spajanja legure aluminijuma AW 5754 i delika Dp 500 koje su predmet istraZivanja
ove disertacije su:
Elektrootporno tadkasto zavarivanje (eng. Resistance spot welding) - RSW; Elektrootporno tadkasto zavarivanjeelementima.(eng' Resistance element welding) - REw i tvlehanieko spajanje tez dodatnog elementa, zakivanje bez
4?\9Ji93 (e{rg: Mechaaic4l clinching) - MC, Navedene tehnologije spuprja izabrane su kao predmet istraZivanja jer se



njihovom'primenom ne zahleva potpuna promena montaznih Iinrjl. u. automobilskoj industriji, tj. dale tehnologije seljednostavno i jeftino mogu implementirati u postojede proizvodne linije jer su vrlo pogodr" zaautomatizaciju.ilzvrsena su ispitivanja spojeva vizeulenorr metodom, metalografskom metodom, irpitiru.r;" mehanidkih svojstava na,

"zatezanja 
u uslovima statidkog optere6enja zl sl/e navedene rpol"u". Prikazanje i nadin odredivanje kolidine apsorbovanelenergiie na osnovu dobijenog dij'agramasila-izduzenle. Ispitivanje mikrotvrdoJe je izvrsuro ,u ,po; dva lima 

"a 
u"r?iJfii]

]soo aoulenog Elektrootpo*i*iuEhrtim zavariu.anie*, kuo i za spo.; limova od e"liku Dp 500 i legure aluminijuma AW:iszs+ dobi;enog Elektrootpornim tadkas tim zavarivinjem elementima. Takoile, izvrsena su ispitivanja spojeva na zatezanjaiu uslovima promenliivog optere6enja (R:0,1), dobijene F-N kive i odredena dinamidka izdrZljivost zabrojpromena10 106 za spoj limova od delika DP 500 i legure aluminijuma AW 5754 dobijen Elektrootpornim tadkastim zavarivanjem,elementima i Zakivanjem bez zakovica.

.Y "':T poglavlju takode su prikazane dve metode visekriterijumske optimizacije: Tagudijeva viSekriterijumska metoda ilTagudijeva metoda sa sivom relacionom analizom. ove metode su korisiene ia optiinizaciju parametar a zavarivar4a zaspoj dva lima od delika DP 500 dobijenog Elektrootpornim tadkastim zavarivinlem. ci5 ovh metoda bio je izbor'optimalnih parametara zavativanjakoji ie podjednako zadovoljiti obe izlazneprorn"il5iu.. rzabraniparametri zavarivanjaanalizirani su na tri nivoa, a to su: struja zavirivanja (I:6, 8,i o tey, yreme zayarivar4a (T:200, 300 i 400 ms) i sila uelektrodama (F:2,45,3,68,4,91 kN). Shodno pr"ihodr,o-, sproveaeni eksperiment je'uratlen u skladu sa Tagudijevim,ortogonalnim planom Ls. Kao izlazne promenljive izabrune su sila kidanji F i iziuLenje pri sili kidanja /. ove dvelpromenljive su potpuno nezavisne, a dobijene iu.ispitivanjem spojeva na zatezanje u uslovima statidkog optere.enja.Nakon procesa optimizacija primenjena je statistidka met;da eiiira varijanse raNoval u cilju utvrdivanja uticajariparametara zavarivanjanaizlazne promenljive. t \) s vtuu ulvrurYdrud

lovakav obim i kompleksa eksperimentaina istraZivanja daju radu poseban znataj, a rezultate dine primenljivim za

i::Ttt", 
nrimelu. Pw)su..r LLtdcaJ' a rezunare clne pnmen' 

,

ltu ietvrtom poglavliu dat jeptikaztezultataeksperimentalnih ispitivanja, prvo ie datprikazrezultatvizuelnog ispitivanja,jiispitivanja na zatezanje u uslovima statidkog optereienja, metalografska ispitivanja i iipitivanje tvrdo6e spoja dva lima odldelika DP 500 dobijenog Elektrootpomim. lankastim'ruuuriiunl"m- pritazan je uticaj parametara zavarivanja namehanidka svojstva spoja, nadin loma i vizuelni izgled zavara. R"rrltuti ispitivanja ,u p.iLurun pomo6u tabela, dijagramai fotografrja' u prvom delu.detvrtog poglavlja datilu i rezultati opti*iru"i.y. parimetara zavarivanja za spojadva lima oddelika DP 500 dobijen Elektrootpornim tadkastim zavarivani"*.'P.ro su prikazani rezultatiTagudijeve optimizaclje za:obe izlazne promenljive (sila kidanja F i izdu-i,enje pri sili kiianja f, a potom dati rezuttativisekriterijumske optimizacijedobijeni korisienjem prethodno navedene dve metode. Rezuliati'optimizacije su prikazani u vidu odzivnih tabela ilodzivnih grafika. Nakon svake optimi zacija dateje ANOVA tabela.
U nastavku poglavlja dati su rezultati vizuelnog isp1t11anja, *"tutogtufrLih ispitivanja i ispitivanja na zatezanjeu uslovima,statidkog opteredenja za spoj limova od delika DP 500 i iegure aluirini.luma Aw 5i54 oou1"n Elektrootpornim tadkastimrzavarivanjem' Takode, prikazani su i rezultati vizuelnog i6itir"r;", -J[i*i"iroi,r'iilili" i ispitivanja na zatezanje u,truslovima statidkog i promenljivog (dinamidkog) optereienja ru ,p'o; ista dva materijala dobijen Elektrootpomim tadkastimzavarivanjem elementima i zakivanjem bez zaiovica. Sati su iezultati merenla mikrotvrdo6e za spoj navedena dvaimaterijala dobijen Elektrootpornim tadkastim zavarivaniem elementima sve karakteristidne zone: osnovni materijal (trirItipa)' zonu uticaja toplote i zonu zaYara. Nakon prikazaruh rezultata ispitivanja ,u ,utJura", za sve spojeve, dat je prikazr;loma spoja, te izvr5ena analizaistog i utvrden mod otkaza, 

ttq LqLwLailJv' La >vE sPUJsvc' clarJe 
:

1N3 kraju eeturtog. poglavlja prikaiano je vrednovanje i rangiranje, kao i navedene prednosti i nedostaci razmatranih,tehnologija spajanja raznorodnih materi.lala. 
J ---'o"-"J-

u petom poglavliu kandidat predstavlja zakljudke izvedenih istraZivanja. te analizira rezultate iz poglavlja tri i detiri.Navedeni su naudni doprinosi do kojih je kandidat dosao u tokr-r istrazivania irada na doktorskoj disertaciji. Navedene su
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Nivo ostvarivanja postavljenih ciijeva iz prijave doktorske disertacije lt.l, .:-()0 t.cii)
Kandidat Aleksija Durii je, sprovedenim istraZivanjirna. u potpunosti ispunio postavljene ciljeve doktorske disemacije, uzpoStovanje prethodno definisanog okvirnog sadrZaja i to: 
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o IstraZivanje moguiih tehnologija spajanja rimova od Dp delika i legure aluminijuma;o Istrazivanje spajanje limova od delika DP500 i legure aluminijuma Nw 57;4 pomo6u konvencionalnogelektrootporno g tadkasto g zav ariv anj a (R S W) ;
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elektrootpornog tadkasto g zavarivanjasa elementima (REw) delika Dp500 i legure aluminijuma AW
o Tstrazivanje uticaj parametara zavarivanjana mehanidka svojstva, makro- i mikrostrukturu zavarenog spoja;o IstraZivanje spajanja delika DP500 i legure aluminijuma ew sls+zakivanjem bez zakovicakao mehanidki nadin
r Medusobno poredenje dobijenih rezultataistraiivanja; 

l' Izvodenje zakljudaka o prednostima i nedostaiima tehnologija spajanja limova od razliditih materijalal(DP500 - AW 5754) koje su istraZene u ovoj Oir..tu"i.;1. 
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vrednovanje zradaja i naudnog doprinosa rezultata disertacije (tlrt 2()() rt,t\i)

Naudni doprinosi doktorske.disertacije se ogledaju u slededim elementima:
o IstraZivanju uticaja parametara zavarivanja na mehanidka svojstva, mikrostrukturu i makrostruktura

limaod delika DP500 dobijena elektrootpornim tadkastim zavarivanjem (RSW);

' Optimizaciji pararnetara eleklrootpornim tadkastim zavarivanja dva lima od delika Dp500
vi5ekiterijumske Tagudijeve metode kao i Tagudijeve metode sa sivom relacionom analizom;

' Istraiivanju mogudnosti spajanja limova od delika DP500 i legure aluminijuma AW 5754
konvencionalnog elektrootpornog tadkastog zav ariv anja (RSW)

spoja dva

primenom

pomoiu

o IstraZivanju altemativnih tehnologija spajanja limova od delika DP500 i legure aluminijuma AW 5754;
o IstraZivanju moguinosti spajanja delika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 pomo6u novorazvijene tehnologije

sp aj anj a naziv a e I ektrootporno tadkasto zav ar iv anj e e I ement i m a (RE W ) ;o IstraZivanj u spajanj a delika DP500 u legure aluminijuma AW 5754 zakivanjem bez zakovica kao mehanidki nadin
spajanja:

o IstraZivanju uticaj parametara zavarivanja na mehanidka svojstva, makostrukturu i mikrostrukturu zayarenog
spoja limova od delika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 dobijenog pomo6u elektrootpornog ta6kastog

' Eksperimentalnom odredivanju dinamidke nosivosti (Velerove krive) zavarenog spoja limova od delika Dp500 i
legure aluminijuma AW 5754 dobijenog pomodu elektrootpornog tadkastog zavarivanlaelementima;

o Eksperimentalnom odredivanju statidke i.dinamidke nosivosti spoja limova od delika DP500 i legure aluminijuma
AW 5 7 5 4 dob ij eno g pomodu zakiv anj a b ez zakov ice ;

r Uporednim arralizama i izvedenim zakljudcima o mogu6nostima primene razllditih tehnologija za spajanje limova
od razliditih odnosno raznorodnih materijala (Dp500 - AW 5754);

o Novom pristupu oblikovanja lakih konstrukcija primenom multi-materijal dizaln, savremenog konceptal
oblikovanja lakih konstrukcija, pre svega u automobilskoj industriji, koji ima za cilj integrisanje razliditih vrstal
materijala ujednu strukturu, a sve sa aspekta ispunjenja zahteve koji se odnose na oduvanje Zivotne sredine. I

Ocena samostalnosti naudnog rada kandidata (clr.t I ()0 rcii'l

Kandidat Aleksija Durii dipl. in2. Ira3..je ispoljio izuzetan nivo sarnostalnosti u radu, snalaZl.iivosti. kreativnosti.
inovativnosti i sklonosti ka naudnom i istraZivadkom radu. Kandidat posedu.je znadajno teorijsko i praktidno znanje,
sposobnost da ga kreativno kombinuje i razvija, te tako sintetizuje nove naudne istine. Rezultati sprovedenih istraZivanja
publikovani na konferencijarna i u dasopisima iz uZe naudne oblasti kojoj pripada doktorska diserlacija, potvrduju da je
kandidat osposobljen za samostalan rad. U toku izrade doktorske diserlacije je pokazao multidiicipiinarno znanje.
Kandidatje pokazao dobro razumevanje i kreativnost u obradi. turnadenju i plasiranju dobijenih rezulrataistraZivanja.

Na osnovu pregleda radne verzije podnete doktorske disertacije, a imajudi u vidu objavljene naudne radove kandidata,l
dlanovi komisije zapregled i ocenu doktorske disertacije zakljuduju slede6e:

' Doktorski rad u potpunosti odgovara temi koju je odobrilo Nastavno-naudno veie Ma5inskog fakulteta i Nudno-
strudne veie Univerziteta u NiSu;

. Doklorska disertacija predstavlja originalni naudni i strudni
raznorodnih materijala, a sve u cilju primene strukture od .

kljudnog pristupa pri razvoju lakih konstrukcija;
. Kandidat je pokazao visok nivo samostalnosti,

radom;
kreativnosti i sistematidnosti u bavljenju naudno-istraZivadkim

' Rezultati naudnog rada kandidata imaju visok stepen praktidne promenljivosti;

' Naudni doprinos i originalnost doktorske disertacije potvrdeni su objavljivanjem veieg broja naudnih radova.

ilmajuii u vidu prethodno navedene dinjenice, Komisija predlaZe Nastavno-naudnom yeiu Ma5inskog fakulteta u NiSu i
Naudno-strudnom ve6u Univerziteta u Ni5u, da se rad kandidata Aleksije Euri6a, diplomiranog inLenjerama5instva, pod
nazivom:

.,,ISTRAZIVANJE TEHNOLOGIJA SPAJANJA LIMoVA oD iELIKA DPSOO I LEGURE ALUMTNIJUMA
AW-5754 U CILJU RAZVOJA LAKIH KONSTRUKCIJA..

prihvati kao doktorska disertacija i kandidat pozove na usmenujavnu odbranu.

doprinos istraZivanju tehnologija spajanja limova od
vi5e razliditih materijal (multimaterijal strukture) kao
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