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PRIKAZ NAUCNIH I STRUCNIH RADOVA KANDIDATA
koji sadrZe rezultate istraZivanja u okviru doktorske disertacije

Autor -i, naslov, éasopis, godina, broj volumena, stranice

A. Buri¢, D. Milgi¢, Z. Burzié, D. Klobéar, M. Milgié. B. Markovié, V. Krsti¢: Microstructure and Fatigue
Properties of Resistance Element Welded Joints of DP500 Steel and AW 5754 H22 Aluminum Alloy.
[Crystals 2022, 12, 258, DOIL: 10.3390/cryst12020258.

Kratak opis sadrzine (do 100 reci)

Struktura razlicitih materijala ima dobru perspektivi za primjeny u automobilskej i vazduhoplovnoj industriji, ali samo
ako je moguce postici kvalitetan spoj izmedu razlicitih materifala. Tehnologija spajanja razlicitih materijala u
automobilskoj industriji koja se najéeice koristi je elektrootporno iackasto zavarivanje (RSW). Zbog razlicitih
mehanickih, fizickih i hemijskih svojstava, spajanje razlicitih materijala RSW tehnologijom ne daje kvalitetan spoj, te su
se shodno tome pojavile alternativae tehnologije spajanja razlicitih odnosno raznorodnih materijala. Elektrootporno
tackasto zavarivanje elementima (REW) je razvijeno da omoguéi spajanje razlicitih odnosno raznorodnih materijala.
Ovaj rad predstavija analizu postupka spajanja legure AW 5754 H22 (debljine 1,0 mm) i celika DP 500 {debljine 1,5
mm) koriséenjem nove REW tehnologije. U radu je prikazana ispitivanje mehanickih svojstava spoja (staticka évrstoéa,
{kolicina apsorbovane energije, mikrotvrdoda, évrstoéa na zamor) kao i analiza makrostrukture i mikrostrukture spoja.
\A. DPuri¢, D. Mil&i¢, D. Klob¢ar, B. Markovié: Multi-objective optimization of the resistance spot welding
lprocess parameters for the welding of dual-phase steel DP500, Materiali in tehnologije / Materials and
Technology, 2021, 55/2, pp. 201-206, DOI: 10.17222/mit.2020.095.

Kratak opis sadrzine (do 100 reciy

Elektrootporno tackasto zavarivanje (RSW) je i dalje najkoriséeniji oblik zavarivanja u automobilskoj industriji,
prvenstveno za zavarivanje celika. Jedan od naprednih celika visoke cvrstoce koji se koristi u auiomobilskoj industriji je
dvofazni celik, tako da je vazno pravilno odabrati parametar zavarivanja za spajanje ovih celika. Shodno prethodnom u
ovom radu je prikazana visestruka optimizacija procesa RSW zavarivanja celika DP500. Optimizacija je uredena za tri
parametra zavarivanja (struja zavarivanja, sile u elektrodama i vrijeme zavarivanjal, a na osnovu tri izlazne
\promjenljive dobijene eksperimentalnim ispitivanjem: maksimalna sila koja dovodi do loma (F), izduZenje pri
maksimalnoj sili (1) i precnik zavara (d). Rezultati pokazuju da Je struja zavarivanja najuticafniji parametar u pogledu
mehanickih karakteristika. Uticaj vremena zavarivanja na kvalitet zavara Je najmanji u poredenju sa ostala dva
analizirana parametra zavarivanja. Optimalni parametri za zavarivanje celika DP3500 dobijeni u ovom radu su struja
zavarivanja 8 kA, sila elektrode 4,91 kN i vrijeme zavarivanja 400 ms.

A. Buri¢, B. Markovi¢ (2018) Failure mode and strength analyses of resistance spot weld joints of
aluminium and austenitic stainless steel sheet, Applied Engineering Letters, Vol.3, No.l, pp. 6-12, DOI:
10.18485/ aeletters.2018.3.1.2.

Kratak opis sadrzine (do 100 reci)

Elketrootporno tackasto zavarivanje (RSW) smatra se dominantnim postupkom spajanja slicnih i razlicitih materijala u
automobilskoj industriji. U ovom radu je predstavijena analiza évrstoce i analiza loma spoja limova od aluminijuma (Al
99,5) i austenitnog nehrdajuceg celika (X2CrNil8-9) dobijenog elektrootpornim tackastim zavarivanjem. Za
\eksperimentalno ispitivanje koristeni su uzorci debljine | mm i 2 mm zavareni s razlicitim parametrima zavarivanja.

A. Duri¢, D. Milti¢, B. Markovié, M. Mil&i¢ (2022) Tensile-shear testing of resistance element welded joint
of carbon fiber-reinforced polymer and DP500 steel, Innovative mechanical engineering, University of Nis,
[Faculty of Mechanical Engineering. Vol. 1, N. 1, pp. 139 - 146.

Kratak opis sadrzine (do 100 reci)

Cilj istrazivanja predstavijenog u ovom radu je da se analizira mogucnost spajanja polimera ojacanog uglienicnim
viaknima (CFRP) i celika DP300 koriscenjem nove tehnologije spajanja pod nazivom elektrootporno tackasto
zavarivanje elementima (REW). Ova dva materijala su predstavnici strukture od vise materijala (multimaterijal
struktura), a u ovom istrazivanju koriséeni su CFRP debljine 1,0 mm i DP500 celik debljine 1.5 mm. Kao pomoéni
element koriséena je celicna zakovica S355JR. Uzorci su spojeni sa preklopom od 35 mm. Postupak REW spajanja je
Izapoceo busenjem rupe u CFRP-u i ubacivanjem celicnog elementa precnika 4 mm u CERP, nakon cega je izviseno
klasicno elektrootporno tackasto zavarivanje (RSW). Ispitivanja zatezanjem-smicanjem uredena su na masini za
testiranje Beta 30-7 / 6 x 14 pri brzini kretanja traverze od 2 mm/min. Makrostrukturna analiza Je sprovedena
koriséenjem Keyence VHX-6000 mikroskop. Rezultati predstavijeni u ovom radu pokazuju da se elektrootporno tackasto
zavarivanje elementima moZe koristiti za spajanje CFRP-a i dvofaznih celika.

A. Duri¢, D. Mil¢i¢, B. Markovi¢, D. Klob&ar, M. Mil¢i¢, D. Miti¢ (2021) Resistance spot welding of steel
sheet DP300 — influence of the welding current on the microhardness and weld nugget diameter, 11.
International scientific-professional conference SBW 2021 Engineering technologies in manufacturing of
welded constructions and products, SBW 2021, pp. 27-30.

Kratak opis sadrzine (do 100 recij

Dvofazni celik se, izmedu ostalog, koristi za izradu karoserija automobila prvenstveno u cilju smanjenja teZine i
poboljsala bezbjednost automobila. Jedna od najéescée koriséenih tehnologija za spajanje ovih éelika u automobilskoj
\industriji je elektrootporno tackasto zavarivanje. Ovaj rad predstavija analizv uticaja struje zavarivanja na
mikrotvrdocu i precnik odnosno dimenzije zavara spoja dva lima od celika DP500. U radu Je pokazano da poveéana
tvrdoca zone zavara smanjuje moguénost loma nastalog medusobnim izvlacenjem zavara i osnovinog materifala (PF
mod), $to se ne smatra povoljnim slu¢ajem. Uzorei zavareni strujom od 8 kA pokazao najbolja mehanicka svojstva.

A. Buri¢, D. Mil¢i¢, D. Klobear (2020) Joining Lightweight Components by Resistance Element Welding —
REW", Proceedings of The Fifth International Conference — MASING 2020, ISBN 978-86-6055-139-1. pp-
191-194. .

Kratak opis sadvzine (do 100 reci)

Elekirootporno tackasto zavarivanje je ekonomski i energetski efikasan postupak zavarivanja tankih limova sa Sirokom
primjenom u automobilskoj proizvodnji. Medutim , u cilju smanjenja tezine automobila sve se vise koriste nove vrste
Celika visoke cvrstoce, laki merali i plastika ojacana viaknima, te su zbog toga potrebna prilagodavanja procesa
zavarivanja. Nove varijante procesa poput elekirootpornog tackastog zavarivanja elementima (REW) koriste se za
spajanje razlicitih lakik legura i celika. U radu je predstavijena analiza mehanickih svojstava, mikrostrukture i
makrostrukture REW spoja éelika i legure aluminijuma u zavisnosti od parametara zavarivanja.
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ISPUNJENOST USLOVA ZA ODBRANU DOKTORSKE DISERTACIJE

Kandidat ispunjava uslove za ocenu i odbranu doktorske disertacije koji su predvideni Zakonom o visokom
obrazovanju, Statutom Univerziteta i Statutom Fakulteta.

Obrazlozenje

Kandidat Aleksija Puric¢ je poloZio sve ispite predvidene nastavnim planom i programom doktorskih studija na studijskom programu
Masdinsko inzenjerstvo na Maginskom fakultetu Univerziteta u Nisu.

DA

Kandidat Aleksija Duri¢ podneo je 18.12.2020. godine Odseku za nastavna i studentska pitanja Masinskog fakulteta u Nisu zahtev za
odobrenje teme doktorske disertacije pod radnim nazivom .Istrazivanje tehnologija spajanja limova od &elika DP500 i legure
aluminijuma AW-5754 u cilju razvoja lakih konstrukcija“ iz uZe nau¢ne oblasti Maginske konstrukcije.

Na sednici naucno-struénog vece za tehnicko-tehnoloske nauke Univerziteta u Nisu odrzanoj 13.05.2021. godine doneta je Odluka broj
8/20-01-003/21-018 prema kojoj je usvojena predloZena tema, a za mentora doktorske disertacije imenovan prof. dr Dragan Mil&i¢.

Kandidat Aleksija Puri¢ predao je 14.03.2022. godine tekst doktorske disertacije Odseku za nastavna i studentska pitanja Masinskog
fakulteta u Nigu.

Naucno-struéno vece za tehnicko-tehnoloske nauke Univerziteta u Nidu na sednici odrzanoj 06.04.2022. godine donelo je Odluku broj

8/20-01-003/22-024 o imenovanju Komisije za ocenu i odbranu doktorske disertacije na Masinskom fakultetu u Nifu, kandidata
Aleksija Puri¢a, pod nazivom .lIstraZivanje tehnologija spajanja limova od Celika DP500 i legure aluminijuma AW-5754 u cilju
razvoja lakih konstrukcija®.

Kandidat Aleksija Duri¢ je prvopotpisani autor dva rada objavljena u Casopisima na SCI listi iz teme doktorske disertacije, kao i
prvopotpisani autor jednog rada objavljenog u ¢asopisu koji izdaje Maginski fakultet Univerziteta u NiSu iz uZe nau¢ne oblasti kojoj
pripada tema doktorske disertacije.

Na osnovu prethodno navedenog, kandidat Aleksija Puri¢ ispunjava sve uslove za ocenu i odbranu doktorske disertacije predvidene
Zakonom o visokom obrazovanju, Statutom Univerziteta u Nidu i Statutom Masinskog fakulteta u Nisu.

VREDNOVANJE POJEDINIH DELOVA DOKTORSKE DISERTACLIE
Kratak opis pojedinih delova disertacije (do 500 reci)
Doktorska disertacija sastoji se od 5 poglavlja, spiska slika i tabela, te odgovarajuéih priloga, spiska kori§é¢ene literature
(205 bibliografskih jedinica) i kratke biografije autora. Po formi i sadrzaju rada u potpunosti ispunjava postojece standarde
za izradu doktorskih disertacija.

U prvom poglavlju date su uvodne napomene vezana za lake konstrukcije i potrebu za istraZivanjem tehnologija spajanja
limova od raznorodnih materijala kao 3to su celik i legure aluminijuma. U ovom poglavlju definisan je predmet
istrazivanja sa ciljevima doktorske disertacije i primenjenim metodama.

U drugom poglavlju prikazano je stanje istraZivanja iz oblasti doktorske disertacije. Na pocetku su prikazana osnovna
svojstva limova od dvofaznih Celika i legura aluminijuma sa akcentom na mehanicka svojstva, zavarljivost i primenu. U
ovom poglavlju takode je prikazan pregled najzastupljenijih tehnologija za spajanje limova od &elika i legura aluminijuma.
Za svaku od prikazanih tehnologija data je $ema postupka, prikaz osnovnih parametara zavarivanja/spajanja, kao i primer
primene. U nastavku ovog poglavlja prikazana je analiza trendova istraZivanja vezanih za tehnologije spajanja limova od
raznorodnih materijala, a kao rezultat te analize zakljuéeno da ée istrazivanje doktorske disertacije biti bazirano na sledece
tehnologije spajanja: Elektrootporno tatkasto zavarivanje, Elektrootporno tatkasto zavarivanje elementima i Zakovanje
bez zakovica.

Shodno prethodnom u nastavku poglavlja dat je pregled dosadasnjih istraZivanja vezanih za mehani¢ka svojstava,
makrostrukturu i mikrostrukturu ta¢kastih zavarenih spojeva, kao i spojeva dobijenih zakivanjem bez zakovica. Kada su u
pitanju mehanicka svojstva, prikazana je analiza istraZivanja vezana za statitka i dinamitka ispitivanja spojeva na
zatezanja, kao i uticaj parametara zavarivanja/spajanja na mehanicka svojstva. Dat je prikaz dobijanja F-N krive
(Velerove) krive na osnovu koje se odreduje dinamicka izdrZljivost spoja. Mod otkaza, tj. na¢in loma spoja jedan je od
osnovnih indikatora kvaliteta spoja pa su prikazani osnovni nacini loma navedenih spojeva. Analiziran je i uticaj
parametara zavarivanja na tvrdo¢u spoja kao i na mikrostrukturu i makrostrukturu spoja. Kroz tabelarni prikaz dat je
pregled dosadasnjih istrazivanja vezanih za optimizaciju parametara elektrootpornog tatkastog zavarivanja dva celi¢na
lima. Na kraju poglavlja prikazano je poredenje tehnologija spajanja sa aspekta mehanickih svojstava, cene i estetike.

Trece poglavije je posvecéeno eksperimentalnim istraZivanjima vezanim za poredenje mehani¢kih i metalografskih
svojstava razli¢itih spojeva legure aluminijuma AW 5754 i dvofaznog ¢elika DP 500. Najpre je uradeno klasi¢no
elektrootporno tackasto zavarivanje dva lima od &elika DP 500 kako bj se dobijeni rezultati za raznorodne spojeve mogli
porediti sa ovim spojem. Tehnologije spajanja legure aluminijuma AW 5754 i &elika DP 500 koje su predmet istrazivanja
ove disertacije su:

Elektrootporno tatkasto zavarivanje (eng. Resistance spot welding) — RSW; Elektrootporno tackasto zavarivanje
elementima (eng. Resistance element welding) — REW i Mehanicko spajanje bez dodatnog elementa, zakivanje bez
zakovica — (eng. Mechanical clinching) — MC. Navedene tehnologije spajanja izabrane su kao predmet istrazivanja jer se



njihovom.primenom ne zahteva potpuna promena montaznih linija u automobilskoj industriji, tj. date tehnologije se
Jednostavno i jeftino mogu implementirati u postojece proizvodne linije jer su vrlo pogodne za automatizaciju.

Izvriena su ispitivanja spojeva vizeulenom metodom, metalografskom metodom, ispitivanje mehanickih svojstava na
zatezanja u uslovima statitkog optereéenja za sve navedene spojeve. Prikazan je i na¢in odredivanje koli¢ine apsorbovane
energije na osnovu dobijenog dijagrama sila-izduZenje. Ispitivanje mikrotvrdoce je izvrieno za spoj dva lima od &elika DP
500 dobijenog Elektrootpornim tackastim zavarivanjem, kao i za spoj limova od &elika DP 500 i legure aluminijuma AW
5754 dobijenog Elektrootpornim tackastim zavarivanjem elementima. Takode, izvriena su ispitivanja spojeva na zatezanja
u uslovima promenljivog opterecenja (R=0,1), dobijene F-N krive i odredena dinamicka izdrZljivost za broj promena
10-10° za spoj limova od &elika DP 500 i legure aluminijuma AW 5754 dobijen Elektrootpornim tac¢kastim zavarivanjem
elementima i Zakivanjem bez zakovica.

U ovom poglavlju takode su prikazane dve metode viSekriterijumske optimizacije: Tagucijeva visekriterijumska metoda i
Tagucijeva metoda sa sivom relacionom analizom. Ove metode su koriS¢ene za optimizaciju parametara zavarivanja za
spoj dva lima od ¢elika DP 500 dobijenog Elektrootpornim tackastim zavarivanjem. Cilj ovih metoda bio je izbor
optimalnih parametara zavarivanja koji ¢e podjednako zadovoljiti obe izlazne promenljive. Izabrani parametri zavarivanja
analizirani su na tri nivoa, a to su: struja zavarivanja (/=6, 8, 10 kA), vreme zavarivanja (7=200, 300 i 400 ms) i sila u
elektrodama (F=2,45, 3,68, 4,91 kN). Shodno prethodnom, sprovedeni eksperiment Je uraden u skladu sa Taguéijevim
ortogonalnim planom Lo. Kao izlazne promenljive izabrane su sila kidanja F i izduzenje pri sili kidanja . Ove dve
promenljive su potpuno nezavisne, a dobijene su ispitivanjem spojeva na zatezanje u uslovima statiCkog opterecenja.
Nakon procesa optimizacija primenjena je statistitka metoda Analiza varijanse (ANOVA) u cilju utvrdivanja uticaja
parametara zavarivanja na izlazne promenljive.

Ovakav obim i kompleksa eksperimentalna istraZivanja daju radu poseban znacaj, a rezultate Cine primenljivim za
prakti¢nu primenu.

U cervrtom poglavlju dat je prikaz rezultata eksperimentalnih ispitivanja. Prvo Je dat prikaz rezultat vizuelnog ispitivanja,
ispitivanja na zatezanje u uslovima statitkog opterecenja, metalografska ispitivanja i ispitivanje tvrdoce spoja dva lima od
Celika DP 500 dobijenog Elektrootpornim ta¢kastim zavarivanjem. Prikazan je uticaj parametara zavarivanja na
mehanitka svojstva spoja, na¢in loma i vizuelni izgled zavara. Rezultati ispitivanja su prikazani pomocu tabela, dijagrama
i fotografija. U prvom delu ¢etvrtog poglavlja dati su i rezultati optimizacije parametara zavarivanja za spoja dva lima od
celika DP 500 dobijen Elektrootpornim tackastim zavarivanjem. Prvo su prikazani rezultati Tagucijeve optimizacije za
obe izlazne promenljive (sila kidanja F i izduZzenje pri sili kidanja /), a potom dati rezultati viSekriterijumske optimizacije
dobijeni koris¢enjem prethodno navedene dve metode. Rezultati optimizacije su prikazani u vidu odzivnih tabela i
odzivnih grafika. Nakon svake optimizacija date je ANOVA tabela.

U nastavku poglavlja dati su rezultati vizuelnog ispitivanja, metalogtafskih ispitivanja i ispitivanja na zatezanje u uslovima
statitkog opterecenja za spoj limova od ¢elika DP 500 i legure aluminijuma AW 5754 dobijen Elektrootpornim tacdkastim
zavarivanjem. Takode, prikazani su i rezultati vizuelnog ispitivanja, metalogtafskih ispitivanja i ispitivanja na zatezanje u
uslovima statitkog i promenljivog (dinamickog) optereéenja za spoj ista dva materijala dobijen Elektrootpornim tackastim
zavarivanjem elementima i Zakivanjem bez zakovica. Dati su rezultati merenja mikrotvrdoce za spoj navedena dva
materijala dobijen Elektrootpornim tackastim zavarivanjem elementima sve karakteristiéne zone: osnovni materijal (tri
tipa), zonu uticaja toplote i zonu zavara. Nakon prikazanih rezultata ispitivanja na zatezanje, za sve spojeve, dat je prikaz
loma spoja, te izvr§ena analiza istog i utvrden mod otkaza.

Na kraju ¢etvrtog poglavlja prikazano je vrednovanje i rangiranje, kao i navedene prednosti i nedostaci razmatranih
tehnologija spajanja raznorodnih materijala.

U petom poglaviju kandidat predstavlja zakljucke izvedenih istrazivanja, te analizira rezultate iz poglavlja tri i &etiri.
Navedeni su nau¢ni doprinosi do kojih je kandidat doao u toku istrazivanja i rada na doktorskoj disertaciji. Navedene su
smernice i predlozi za buduéa istraZivanja u ovoj oblasti.
VREDNOVANJE REZULTATA DOKTORSKE DISERTACILJE

Nivo ostvarivanja postavljenih ciljeva iz prijave doktorske disertacije (o 200 reci)
Kandidat Aleksija Duri¢ je, sprovedenim istrazivanjima, u potpunosti ispunio postavljene ciljeve doktorske disertacije, uz
postovanje prethodno definisanog okvirnog sadrzaja i to:

* IstraZivanje mogu¢ih tehnologija spajanja limova od DP &elika i legure aluminijuma;

* IstraZivanje spajanje limova od &elika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 pomocu konvencionalnog

elektrootpornog tatkastog zavarivanja (RSW);

* Istrazivanje elektrootpornog tackastog zavarivanja sa elementima (REW) ¢elika DP500 i legure aluminijuma AW
5754,

* Istrazivanje uticaj parametara zavarivanja na mehanicka svojstva, makro- i mikrostrukturu zavarenog spoja;

* Istrazivanje spajanja ¢elika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 zakivanjem bez zakovica kao mehanicki nacin
spajanja;

® Medusobno poredenje dobijenih rezultata istraZivanja;

* Izvodenje zakljutaka o prednostima i nedostacima tehnologija spajanja limova od razliitih materijala
(DP500 - AW 5754) koje su istrazene u ovoj disertaciji.



Vrednovanje zna¢aja i nau¢nog doprinosa rezultata disertacije (do 200 reci)

Nau¢ni doprinosi doktorske disertacije se ogledaju u slede¢im elementima:

e lIstraZivanju uticaja parametara zavarivanja na mehani¢ka svojstva. mikrostrukturu i makrostruktura spoja dva
limaod ¢elika DP500 dobijena elektrootpornim tadkastim zavarivanjem (RSW);

 Optimizaciji parametara elektrootpornim ta¢kastim zavarivanja dva lima od &elika DP500 primenom
visekriterijumske Tagu¢ijeve metode kao i Tagu¢ijeve metode sa sivom relacionom analizom:

e IstraZivanju mogucnosti spajanja limova od &elika DPS00 i legure aluminijuma AW 5754 pomodu
konvencionalnog elektrootpornog tackastog zavarivanja (RSW)

e [IstraZivanju alternativnih tehnologija spajanja limova od &elika DP500 i legure aluminijuma AW 5754;

* IstraZivanju mogucnosti spajanja celika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 pomocu novorazvijene tehnologije
spajanja naziva elektrootporno tackasto zavarivanje elementima (REW);

* IstraZivanju spajanja ¢elika DP500 u legure aluminijuma AW 5754 zakivanjem bez zakovica kao mehani¢ki na¢in
spajanja;

e IstraZivanju uticaj parametara zavarivanja na mehani¢ka svojstva, makrostrukturu i mikrostrukturu zavarenog
spoja limova od &elika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 dobijenog pomoéu elektrootpornog tackastog
zavarivanja elementima;

* Eksperimentalnom odredivanju dinamitke nosivosti (Velerove krive) zavarenog spoja limova od éelika DP500 i
legure aluminijuma AW 5754 dobijenog pomo¢éu elektrootpornog tackastog zavarivanja elementima;

* Eksperimentalnom odredivanju stati¢ke i dinamigke nosivosti spoja limova od ¢elika DP500 i legure aluminijuma
AW 5754 dobijenog pomocu zakivanja bez zakovice;

* Uporednim analizama i izvedenim zakljucima o moguénostima primene razliitih tehnologija za spajanje limova
od razli¢itih odnosno raznorodnih materijala (DP500 - AW 5754);

e Novom pristupu oblikovanja lakih konstrukcija primenom multi-materijal dizajn, savremenog koncepta
oblikovanja lakih konstrukeija, pre svega u automobilskoj industriji, koji ima za cilj integrisanje razli¢itih vrsta
materijala u jednu strukturu, a sve sa aspekta ispunjenja zahteve koji se odnose na o¢uvanje Zivotne sredine.

Ocena samostalnosti nau¢nog rada kandidata (do 100 reci)

Kandidat Aleksija Duri¢ dipl. inz. ma$. je ispoljio izuzetan nivo samostalnosti u radu. snalazljivosti, kreativnosti,
inovativnosti i sklonosti ka nau¢nom i istrazivackom radu. Kandidat poseduje znacajno teorijsko i praktiéno znanje,
sposobnost da ga kreativno kombinuje i razvija, te tako sintetizuje nove nauéne istine. Rezultati sprovedenih istrazivanja
publikovani na konferencijama i u Casopisima iz uze nau¢ne oblasti kojoj pripada doktorska disertacija, potvrduju da je
kandidat osposobljen za samostalan rad. U toku izrade doktorske disertacije je pokazao multidisciplinarno znanje.
Kandidat je pokazao dobro razumevanje i kreativnost u obradi, tumaéenju i plasiranju dobijenih rezultata istraZivanja.

ZAKLJUCAK (do 100 reci)

Na osnovu pregleda radne verzije podnete doktorske disertacije, a imajuéi u vidu objavljene nau¢ne radove kandidata,
Clanovi komisije za pregled i ocenu doktorske disertacije zakljutuju sledeée:

 Doktorski rad u potpunosti odgovara temi koju je odobrilo Nastavno-naugno vece Masinskog fakulteta i Nuéno-
struéne veée Univerziteta u Nisu;

» Doktorska disertacija predstavlja originalni nauéni i struéni doprinos istraZivanju tehnologija spajanja limova od
raznorodnih materijala, a sve u cilju primene strukture od vise razli¢itih materijal (multimaterijal strukture) kao
kljuénog pristupa pri razvoju lakih konstrukcija:

« Kandidat je pokazao visok nivo samostalnosti, kreativnosti i sistemati¢nosti u bavljenju nau¢no-istraziva¢kim
radom;

* Rezultati nau¢nog rada kandidata imaju visok stepen prakti¢ne promenljivosti;

¢ Nauéni doprinos i originalnost doktorske disertacije potvrdeni su objavljivanjem veceg broja nau¢nih radova.

Imajuéi u vidu prethodno navedene ¢&injenice, Komisija predlaze Nastavno-nau¢nom vecéu MaSinskog fakulteta u Nigu i
Nau¢no-stru¢nom vecu Univerziteta u Nisu, da se rad kandidata Aleksije Duri¢a, diplomiranog inZenjera masinstva, pod
nazivom:

SISTRAZIVANJE TEHNOLOGIJA SPAJANJA LIMOVA OD CELIKA DP500 I LEGURE ALUMINIJUMA
AW-5754 U CILJU RAZVOJA LAKIH KONSTRUKCIJA*

prihvati kao doktorska disertacija i kandidat pozove na usmenu javnu odbranu.
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